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ENGLISH

Explanation of general view

1. Pointer 17. Back side of gauge base 33. End
2. Knob 18. Gauge plate 34. Cutting line
3. Lock button or Lock-off button 19. Gauge base 35. Screw
4. Switch trigger 20. Pan head screw 36. Edge fence (Accessory)
5. Planer blade 21. Planer blade locating lugs 37. Sharpening holder
6. Rear base 22. Heel of adjusting plate 38. Wing nut
7. Foot 23. Set plate 39. Blade (A)
8. Socket wrench 24. Inside flank of Gauge base 40. Blade (B)
9. Bolt 25. Mini planer blade 41. Side (D)
10. Drum 26. Groove 42. Side (C)
11. Drum cover 27. Hex. flange head bolt 43. Limit mark
12. Adjusting plate 28. Dust bag 44. Chip cover
13. Inside edge of gauge plate 29. Nozzle 45. Screwdriver
14. Blade edge 30. Fastener 46. Brush holder cap
15. Screws 31. Elbow
16. Heel 32. Start
SPECIFICATIONS
Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5 mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min™") 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class B/

* Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use ENE001-1
The tool is intended for planing wood.
Power supply ENF002-1

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

PLANER SAFETY WARNINGS

GEBO010-3

1. Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the surface
leading to possible loss of control and serious injury.

2. Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by hand or against your body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should never
be left around the work area.

4. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

-
jury

16.
17.

Be sure the blade installation bolts are securely
tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

. Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.

. Wait until the blade attains full speed before

cutting.

. Always switch off and wait for the blades to come

to a complete stop before any adjusting.

. Never stick your finger into the chip chute. Chute

may jam when cutting damp wood. Clean out
chips with a stick.

. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

. Always change both blades or covers on the

drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

Use only Makita blades specified in this manual.
Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.



SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal

injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting depth of cut (Fig. 1)

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with lock button

CAUTION:

» Switch can be locked in “ON” position for ease of
operator comfort during extended use. Apply caution
when locking tool in “ON” position and maintain firm
grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release the

switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot (Fig. 3)

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

CAUTION:

« Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are
tightened securely.

» Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or
installing the blades.

« Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tool with conventional planer blades (Fig. 4 - 6)
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibration
will result, causing poor planing action and, eventually,
tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade edge
is perfectly flush with the inside edge of the gauge plate.
Place the adjusting plate on the blade, then simply press
in the heel of the adjusting plate flush with the back side of
the gauge base and tighten two screws on the adjusting
plate. Now slip the heel of the adjusting plate into the
drum groove, then fit the drum cover on it. Tighten all the
installation bolts evenly and alternately with the socket
wrench.

Repeat the above procedures for the other blade.

For tool with mini planer blades (Fig. 7)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in use,
carefully clean the drum surfaces and the drum cover.
To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades. (Fig. 8)

2. To install the blades, loosely attach the adjusting plate
to the set plate with the pan head screws and set the
mini planer blade on the gauge base so that the
cutting edge of the blade is perfectly flush with the
inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base so
that the planer blade locating lugs on the set plate rest
in the mini planer blade groove, then press in the heel
of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten the pan head screws.

4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating lugs
sit in the blade groove and the heel of the adjusting
plate is flush with the back side of the gauge base.
Check this alignment carefully to ensure uniform
cutting.

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum. (Fig. 9)

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that a
gap exists between the drum and the set plate to slide
the mini planer blade into position. The blade will be
positioned by the planer blade locating lugs on the set
plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and the
metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to check
clearances between the blade ends and the tool body.
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9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.
10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

For the correct planer blade setting
Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

E=——1F

Nicks in surface

Gouging at start

)

=

Gouging at end

=T

Dust bag (accessory) (Fig. 10)

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle. The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation. (Fig. 11)

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag
of its contents, tapping it lightly so as to remove particles
adhering to the insides which might hamper further
collection.

NOTE:

 If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

Connecting a vacuum cleaner (Fig. 12)

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

N
N
——

w\(

must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot show it, the
edges of the blades run perfectly parallel to

\
(A \ (//) the rear base surface.

Cause: One or both blades fails to have edge
parallel to rear base line.

Cause: One or both blade edges fails to
protrude enough in relation to rear
base line.

Cause: One or both blade edges protrudes
too far in relation to rear base line.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory) (Fig. 13)
Use of elbow allows change of chip discharge direction to
perform cleaner work.

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on the
nozzle of the tool by just slipping on it. To remove it, just
pull it out.

For tool with nozzle
Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of the
tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the tool.

Planing operation (Fig. 14)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in
stationary fashion, so that you can plane somewhat
downbhill.



The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more slowly.

Shiplapping (Rabbeting) (Fig. 15)

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.
(Fig. 16)

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line. (Fig. 17)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw. (Fig. 18)

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm. (Fig. 19)
You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering (Fig. 20 & 21)

To make a chamfering cut as shown in the figure, align the
“V” groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Sharpening the planer blades

For conventional blades only (Fig. 22)

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder (optional accessory)
to remove nicks and produce a fine edge. (Fig. 23)

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts. (Fig. 24)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both blades
contact the dressing stone for simultaneous sharpening at
the same angle.

Replacing carbon brushes (Fig. 25)
Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes. (Fig. 26 & 27)

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
(Fig. 28)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

« These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

« High-speed steel Planer blade

» Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade life)

« Mini planer blade

» Sharpening holder assembly

« Blade gauge

« Set plate set

» Edge fence (Guide rule)

« Extension guide set

* Dressing stone

* Nozzle

« Dust bag assembly

» Elbow

« Socket wrench

For European countries only
Noise ENG102-2
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (La): 89 dB (A)

Sound power level (Ly,): 100 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG222-2
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay): 2.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine: Planer

Model No./Type: KP0O800

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009

And are manufactured in accordance with the following

standards or standardised documents:
EN60745

ENH101-12



The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

10th February 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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FRANCAIS

Descriptif
1. Index 17. Coté arriere de la base du gabarit 32. Début
2. Bouton 18. Plaque gabarit 33. Fin
3. Bouton de verrouillage ou bouton 19. Base du gabarit 34. Ligne de coupe
de sécurité 20. Vis a téte cylindrique large 35. Vis
4. Gachette 21. Ergots de positionnement du fer ~ 36. Garde paralléle (accessoire)
5. Ferde rabot de rabot 37. I?orte—affﬁteur
6. Socle arriére 22. Talon de la plaque de réglage 38. Ecrou a oreilles
7. Pied 23. Plaque de fixation 39. Fer (A)
8. Clé adouille 24. Surface intérieure de la base du  40. Fer (B)
9. Boulon gabarit 41. Coté (D)
10. Tambour 25. Mini-fer de rabot 42. Coté (C)
11. Couvercle du tambour 26. Rainure 43. Repere d'usure
12. Plaque de réglage 27. Boulon a téte hexagonale 44. Couvercle des copeaux
13. Bord intérieur de la plaque gabarit 28. Sac a poussiéres 45. Visseuse
14. Tranchant du fer 29. Gicleur 46. Bouchon de porte-charbon
15. Vis 30. Fermeture a glissiére
16. Talon 31. Coude
SPECIFICATIONS
Modéle KP0800
Largeur de rabotage 82 mm
Profondeur de rabotage 2,5 mm
Profondeur de polissage d’angle 9 mm
Vitesse a vide (min"") 17 000
Longueur totale 285 mm
Poids net 2,6 kg
Niveau de sécurité [B1/n

+ Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

» Les spécifications peuvent varier d’un pays a 'autre.
» Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Utilisations ENEO001-1
L'outil est congu pour le rabotage du bois.
Alimentation ENF002-1

L'outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
est conforme a la réglementation européenne et peut de
ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
CONCERNANT LE RABOT  cesoi03

1. Attendez I'arrét de I’outil tranchant avant de
déposer I'outil. Un outil tranchant exposé peut
pénétrer dans la surface de la piéce, ce qui comporte
un risque de perte de maitrise de I'outil et peut causer
de graves blessures.

Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour immobiliser et soutenir la
piéce sur une surface stable. La piéce sera instable
et vous risquerez d’en perdre la maitrise si vous la
tenez avec une main ou I'appuyez simplement contre
une partie du corps.

Ne laissez jamais trainer d’objets tels que des
vieux tissus, chiffons, cordes et ficelles dans la
zone de travail.

Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant
de travailler votre piéce, inspectez-la et retirez-en
tous les clous.

Utilisez uniquement des fers bien affatés.
Manipulez les fers avec une grande prudence.
Avant l'utilisation, assurez-vous que les boulons
qui retiennent le fer sont solidement serrés.
Tenez I'outil fermement a deux mains.

Gardez les mains éloignées des piéces en
rotation.

Avant d’utiliser 'outil sur la piéce elle-méme,
laissez-le tourner un instant. Soyez attentif a toute
vibration ou sautillement pouvant indiquer que le
fer n’est pas bien installé ou qu’il est mal
équilibreé.

. Assurez-vous que la lame ne touche pas la piéce a

travailler avant de mettre le contact.

. Attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse

avant de procéder a la coupe.

. Coupez toujours le contact et attendez I’arrét

complet des fers avant d’effectuer tout réglage.
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13. Ne mettez jamais les doigts dans la goulotte a
copeaux. Le goulotte peut se boucher lorsque
vous coupez du bois humide. Enlevez les copeaux
avec un baton.

14. N’abandonnez pas I'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

15. Changez toujours les deux fers ou couvercles sur
le tambour, autrement le déséquilibre engendré
causera des vibrations et réduira la durée de
service de I'outil.

16. N'utilisez que les fers Makita spécifiés dans le
présent manuel.

17. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou un
masque filtrant approprié au matériau a travailler
et a l'outil utilisé.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent I’outil.
Une UTILISATION INCORRECTE de I'outil ou un non-
respect des consignes de sécurité indiquées dans ce
manuel d’instructions peuvent causer des blessures
graves.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Ajuster la profondeur de coupe (Fig. 1)
Le réglage de la profondeur de coupe s’effectue
simplement en tournant le bouton qui se trouve a I'avant
de l'outil de sorte que I'index pointe sur la profondeur
désirée.

Interrupteur (Fig. 2)

ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée.

Pour les outils avec bouton de verrouillage

ATTENTION :

< L'interrupteur peut étre verrouillé en position de
MARCHE pour le confort de I'opérateur pendant un
usage prolongé. Soyez vigilant lorsque vous verrouillez
I'outil en position de MARCHE et gardez-le bien en
main.

Pour mettre I'outil en marche, appuyez simplement sur la

gachette. Pour I'arréter, relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la gachette

puis enfoncez le bouton de verrouillage.

Pour arréter I'outil alors qu'il est en position verrouillée,

appuyez a fond sur la gachette puis relachez-la.
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Pour les outils avec bouton de sécurité

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la gachette,
I'outil est muni d’un bouton de sécurité.

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de sécurité puis
appuyez sur la gachette. Pour 'arréter, relachez la
gachette.

Pied (Fig. 3)

Apres la coupe, soulevez I'outil par I'arriere pour faire
sortie le pied du socle arriére. Cela prévient
'endommagement des fers de I'outil.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est éteint et débranché.

Retrait ou pose des fers de rabot

ATTENTION :

» Serrez solidement les boulons de pose des fers
lorsque vous fixez les fers a I'outil. Un boulon mal serré
peut étre dangereux. Vérifiez toujours qu'’ils sont bien
serrés.

* Manipulez les fers avec une grande prudence. Portez
des gants ou utilisez des chiffons pour protéger vos
doigts ou vos mains lors du retrait ou de la pose des
fers.

« Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour retirer
ou poser les fers. Autrement vous risquez d’effectuer
un serrage excessif ou insuffisant des boulons. Cela
comporte un risque de blessure.

Pour l’outil a fers de rabot classiques (Fig. 4 a 6)
Pour retirer les fers du tambour, dévissez les boulons a
I'aide de la clé a douille. Le couvercle du tambour se
détachera avec les fers.

Pour poser les fers, enlevez d’abord tous les copeaux ou
corps étrangers qui adhérent au tambour et aux fers.
Utilisez des fers de dimensions et de poids identiques
pour éviter que le tambour n’oscille ou ne vibre, ce qui
causerait un rabotage médiocre et risquerait
d’endommager l'outil.

Placez le fer sur la base du gabarit de sorte que le
tranchant du fer soit parfaitement aligné sur le bord
intérieur de la plaque gabarit. Posez la plaque de réglage
sur le fer, puis enfoncez simplement le talon de la plaque
de réglage pour qu'il s’aligne parfaitement sur I'arriere de
la base du gabarit, et serrez les deux vis sur la plaque de
réglage. Glissez ensuite le talon de la plaque de réglage
dans la rainure du tambour, puis posez le couvercle sur
ce dernier. Serrez tous les boulons a l'aide de la clé a
douille, en alternant d’'un boulon a I'autre pour assurer un
serrage égal.

Répétez les procédures précédentes pour I'autre fer.

Pour ’outil a mini fers de rabot (Fig. 7)

1. Retirez le fer existant, et si vous venez d'utiliser I'outil
nettoyez soigneusement la surface et le couvercle du
tambour. Pour retirer les fers du tambour, dévissez les
trois boulons a I'aide de la clé a douille. Le couvercle
du tambour se détachera avec les fers. (Fig. 8)

2. Pour poser les fers, fixez [égérement la plaque de
réglage a la plaque de fixation a I'aide des vis a téte
cylindrique large, et réglez le mini-fer de rabot sur la



base du gabarit de sorte que le tranchant du fer soit
parfaitement aligné sur la surface intérieure de la
plaque gabarit.

3. Installez la plaque de réglage/plaque de fixation sur la
base du gabarit de sorte que les ergots de
positionnement du fer de rabot, sur la plaque de
fixation, reposent dans la rainure du mini-fer de rabot,
puis enfoncez le talon de la plaque de réglage pour
I'aligner parfaitement sur I'arriére de la base du
gabarit, et serrez les vis a téte cylindrique large.

4. Il estimportant que le fer se trouve parfaitement aligné
sur la surface intérieure de la plague gabarit, que les
ergots de positionnement du fer de rabot se trouvent
dans la rainure du fer, et que le talon de la plaque de
réglage soit parfaitement aligné sur 'arriére de la base
du gabarit. Vérifiez soigneusement I'alignement pour
assurer une coupe uniforme.

5. Glissez le talon de la plaque de réglage dans la
rainure du tambour. (Fig. 9)

6. Posez le couvercle du tambour sur la plaque de
réglage/plaque de fixation, et vissez les trois boulons
a téte cylindrique large de sorte qu'’il y ait un espace
libre entre le tambour et la plaque de réglage pour
glisser en position le mini-fer de rabot. Le fer sera mis

(A) Base avant (talon mobile)
(B) Base arriére (talon immobile)

Réglage correct

=1

Crantage a la surface

NG

Gougeage au début

)

Ee———F

Gougeage a la fin

=

Sac a poussiéres (accessoire) (Fig. 10)

Pour 'outil sans gicleur

Retirez le couvercle a copeaux et installez le gicleur
(accessoire en option). Fixez le sac a poussiéeres sur le
gicleur. Le gicleur est conique. Pour fixer le sac a
poussiéres, poussez-le fermement dans le gicleur pour
l'insérer a fond, afin d’éviter qu'’il ne se détache en cours
d'utilisation.

Pour I’'outil avec gicleur

Fixez le sac a poussiéres sur le gicleur. Le gicleur est
conique. Pour fixer le sac a poussiéres, poussez-le
fermement dans le gicleur pour l'insérer a fond, afin
d’éviter qu’il ne se détache en cours d'utilisation. (Fig. 11)

N
N
—— A

aN@)
=[=

en position par les ergots de positionnement du fer de
rabot sur la plaque de fixation.

7. |l faut effectuer manuellement la mise en position du
fer sur la longueur, de sorte que les extrémités ne
touchent ni le carter d’un coté ni le support métallique
de l'autre, et qu’elles se trouvent a la méme distance
de ces derniers.

8. Serrez les trois boulons a téte cylindrique large (a
I'aide de la clé a douille fournie) et faites tourner le
tambour pour vous assurer que les extrémités du fer
ne touchent pas le corps de I'outil.

9. Veérifiez les trois boulons a téte cylindrique large en
effectuant un dernier serrage.

10. Répétez les étapes 1 a 9 pour I'autre fer.

Pour régler correctement le fer de rabot

La surface rabotée sera grossiere et inégale si le fer n’est
pas réglé de maniére adéquate et slre. Le fer doit étre
monté de sorte que le tranchant soit parfaitement de
niveau, c’est-a-dire paralléle a la surface de la base
arriere.

Reportez-vous aux quelques exemples ci-dessous de
réglages adéquats et inadéquats.

Bien que cela ne soit pas visible sur cette vue
latérale, les tranchants de fer sont
parfaitement paralléles a la surface de la base
arriére.

Cause : Le tranchant d’un des fers (ou des
deux) n’est pas paralléle a la ligne de
la base arriére.

Cause : Le tranchant d’un des fers (ou des
deux) ne dépasse pas assez par
rapport a la ligne de la base arriére.

Cause : Le tranchant d’un des fers (ou des
deux) dépasse trop par rapport a la
ligne de la base arriere.

Lorsque le sac a poussiéres est environ a moitié plein,
retirez-le de I'outil et ouvrez la fermeture-éclair. Videz le
sac en le tapotant pour détacher les particules qui
adheérent a l'intérieur et peuvent empécher la collecte des
poussiéres.

REMARQUE :

» Sivous raccordez un aspirateur Makita a cet outil, vous
effectuerez votre travail de fagon plus efficace et plus
propre.

Raccordement a un aspirateur (Fig. 12)

Pour ’outil sans gicleur
Pour effectuer un rabotage plus propre, raccordez un
aspirateur Makita a votre outil. Connectez ensuite le tuyau
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de l'aspirateur au gicleur (accessoire en option), tel
qu'illustré sur les figures.

Pour ’outil avec gicleur

Pour effectuer un rabotage plus propre, raccordez un
aspirateur Makita a votre outil. Connectez ensuite le tuyau
de l'aspirateur au gicleur, tel qu'illustré sur les figures.

Coude (accessoire) (Fig. 13)
L'utilisation du coude permet de changer le sens de sortie
des copeaux pour effectuer un travail plus propre.

Pour ’outil sans gicleur

Retirez le couvercle a copeaux et installez le gicleur
(accessoire en option). Fixez le coude (accessoire en
option) sur le gicleur de I'outil, simplement en I'y glissant.
Pour le retirer, tirez simplement dessus.

Pour ’outil avec gicleur

Fixez le coude (accessoire en option) sur le gicleur de
I'outil, simplement en I'y glissant. Pour le retirer, tirez
simplement dessus.

UTILISATION

Maintenez fermement I'outil avec une main sur le bouton
et 'autre main sur la poignée-gachette lorsque vous
testez I'outil.

Rabotage (Fig. 14)

Tout d’abord, déposez la base arriére de I'outil a plat sur
la piéce a travailler, sans que les fers n’entrent en contact
avec quoi que ce soit. Mettez le contact et attendez que
les fers aient atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite
I'outil doucement vers I'avant. Applique une pression sur
I'avant de I'outil au début du rabotage, et une pression a
I'arriere a la fin du rabotage. Le rabotage sera plus facile
si vous inclinez la piéce et 'immobilisez dans cette
position, de fagon a raboter quelque peu en descendant.
Le type de finition dépend de la vitesse et de la
profondeur de coupe. Le rabot électrique maintient une
vitesse de coupe constante prévue pour éviter les
bourrages de copeaux. Pour une coupe grossiére vous
pouvez augmenter la profondeur de coupe, tandis que
pour obtenir une bonne finition vous devez réduire la
profondeur de coupe et faire avancer 'outil plus
lentement.

Polissage d’angle (feuillure) (Fig. 15)

Pour effectuer une coupe dégradée, tel qu’indiqué sur la
figure, utilisez le garde paralléle (régle de guidage), fourni
comme accessoire. (Fig. 16)

Tracez une ligne de coupe sur la piéce. Insérez le garde
paralléle dans l'orifice a I'avant de l'outil. Alignez le
tranchant du fer sur la ligne de coupe. (Fig. 17)

Réglez le garde paralléle jusqu’a ce qu’il entre en contact
avec le coté de la piéce a travailler, puis fixez-le en
serrant la vis. (Fig. 18)

Lorsque vous rabotez, déplacez I'outil en gardant le garde
paralléle parfaitement appuyé contre le coté de la piece.
Autrement vous risquez d’effectuer un rabotage inégal.
La profondeur maximale du rabotage est de 9 mm.

(Fig. 19)

Vous voudrez peut-étre allonger le garde paralléle en lui
ajoutant une piéce de bois. Des orifices pratiques ont été
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prévus a cet effet, ainsi que pour fixer un guide
prolongateur (accessoire en option).

Chanfreinage (Fig. 20 et 21)

Pour effectuer une coupe de chanfreinage comme celle
indiquée sur la figure, alignez la rainure en « V » sur le
bord de la piece puis rabotez.

MAINTENANCE

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que I'outil est éteint et
débranché avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou
de maintenance.

Affatage des fers de rabot

Pour fers classiques uniquement (Fig. 22)

Gardez toujours vos fers bien aff(tés pour assurer une
coupe optimale. Utilisez le porte-affiteur (accessoire en
option) pour enlever le crantage et obtenir un tranchant
fin. (Fig. 23)

Tout d’abord, desserrez les deux écrous a oreilles du
porte-affiteur, et insérez les fers (A) et (B) de sorte qu’ils
touchent les co6tés (C) et (D). Serrez ensuite les écrous a
oreilles. (Fig. 24)

Plongez la pierre a dresser 2 a 3 minutes dans I'eau avant
d’afflter. Tenez le porte-affateur de sorte que les deux
fers touchent la pierre a dresser pour que I'affitage
s’effectue en méme temps et avec le méme angle.

Remplacement des charbons (Fig. 25)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu’ils atteignent le repére d’'usure.
Gardez les charbons propres et libres de glisser dans les
porte-charbons. Les deux charbons doivent étre
remplacés en méme temps. Utilisez uniguement des
charbons identiques. (Fig. 26 et 27)

Retirez le couvercle des copeaux ou le gicleur a l'aide
d’un tournevis. (Fig. 28)

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez les neufs et
remettez en place les bouchons de porte-charbon.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation ou travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un Centre de service aprés-
vente Makita agréé, avec des piéces de rechange Makita.

ACCESSOIRES

ATTENTION :

« Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita
spécifié dans ce manuel. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piece complémentaire comporte un
risque de blessures. Utilisez uniquement I'accessoire
ou la piéce complémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez un Centre de service aprés-vente local Makita.

» Fer de rabot en acier haute vitesse

* Fer de rabot en carbure de tungsténe (fer longue
durée)

* Mini-fer de rabot

+ Ensemble de porte-affateur

* Gabarit de fer



« Jeu de plaque de fixation

* Garde parallele (régle de guidage)
« Jeu de guide prolongateur

» Pierre a dresser

* Gicleur

« Ensemble de sac a poussiéres

+ Coude

« Clé a douille

Pour I’Europe uniquement
Bruit ENG102-2
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :
Niveau de pression sonore (Lya) : 89 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 100 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.
Vibrations ENG222-2
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial)
déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : rabotage de coniferes
Emission des vibrations (ay) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Déclaration de conformité CE ENH101-12
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :
Nom de la machine : Rabot
N° de modele/Type : KP0O800
sont fabriquées en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :

98/37/CE jusqu’au 28 décembre 2009 puis, a partir

du 29 décembre 2009, a la directive 2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN60745
La documentation technique est disponible auprés de
notre représentant en Europe qui est :

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Angleterre

10 février 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Zeiger 16. Absatz 32. Start
2. Knauf 17. Ruckseite des Messsockels 33. Ende
3. Arretiertaste oder 18. Zieheisen 34. Schnittlinie
Entsperrungstaste 19. Messsockel 35. Schraube
4. Ein/Aus-Schalter 20. Flachkopfschraube 36. Parallelanschlag (Zubehor)
5. Hobelmesser 21. Positionierhilfen fir Hobelmesser 37. Schleifvorrichtung
6. Hinterer Gleitschuh 22. Absatz der Einstellplatte 38. Fligelmutter
7. FuB 23. Feststellplatte 39. Messer (A)
8. Steckschlussel 24. Innenflanke des Messsockels 40. Messer (B)
9. Schrauben 25. Wendemesser 41. Seite (D)
10. Hobelwelle 26. Rille 42. Seite (C)
11. Druckplatte 27. Sechskantflanschschraube 43. VerschleiRgrenze
12. Einstellplatte 28. Staubbeutel 44. Spanfanger
13. Innenkante der Messplatte 29. Dise 45. Schraubendreher
14. Messerkante 30. Verschluss 46. Burstenhalterkappe
15. Schrauben 31. Bogenrohr
TECHNISCHE ANGABEN
Modell KP0800
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 2,5 mm
Falztiefe 9 mm
Leerlaufgeschwindigkeit (min-') 17.000
Gesamtlange 285 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse Bl

«+ Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

« Technische Daten kénnen in den einzelnen Landern unterschiedlich sein.

* Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Verwendungszweck ENEO001-1
Dieses Werkzeug wurde fir das Hobeln von Holz
entwickelt.

Stromversorgung ENF002-1
Das Werkzeug darf nur an Stromquellen mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom angeschlossen werden. Aufgrund der
Doppelisolierung nach europaischem Standard kann das
Werkzeug auch an Steckdosen ohne Erdungskabel
betrieben werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS HOBELN GEBO10-3

1. Warten Sie, bis die Schneidevorrichtung zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug
ablegen. Eine herausstehende Schneidevorrichtung
kann sich in der Oberflache verkanten und
maoglicherweise zu einem Verlust der Beherrschung
des Werkzeugs und zu schweren Verletzungen
fihren.

2. Verwenden Sie Klammern oder andere geeignete
Gerate, um das Werkstiick an einer stabilen
Unterlage zu sichern. Wenn Sie das Werkstiick von

16

®

Hand halten oder gegen lhren Kdrper pressen, kann
dies zu Unstabilitat und Kontrollverlust fihren.
Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.
Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Verwenden Sie ausschlieBlich scharfe Messer.
Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.
Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung der Messer vor dem Betrieb fest
angezogen sind.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Halten Sie lhre Hinde von beweglichen Teilen
fern.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

. Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs

darauf, dass das Messer das Werkstiick nicht
berihrt.

. Warten Sie mit der Arbeit, bis das Messer seine

volle Drehzahl erreicht hat.



12. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und warten
Sie, bis die Messer zum Stillstand gekommen
sind, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

13. Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne des
Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von feuchtem
Holz kann die Rinne verstopft werden. Saubern
Sie die Rinne mit einem Stock von den Spanen.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht laufen. Das
Werkzeug darf nur dann in Betrieb sein, wenn es
festgehalten wird.

15. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder
Messerklemmplatten paarweise aus, um eine
Unwucht der Messerwelle zu vermeiden, die
Vibrationen erzeugt und die Lebensdauer der
Maschine verkiirzt.

16. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Messer von Makita.

17. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

WARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
MISSBRAUCH oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann zu
schweren Personenschéaden fiihren.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionspriifung des Werkzeugs vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden, bis
der Zeiger auf der gewiinschten Schnitttiefe steht.

Bedienung des Schalters (Abb. 2)

ACHTUNG:

* Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter
korrekt bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position ,OFF* (AUS) zuriickkehrt.

Werkzeuge mit Arretiertaste

ACHTUNG:

« Der Schalter lasst sich in Stellung ,ON* arretieren, um
die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn der Schalter
des Werkzeugs in der Position ,ON" arretiert ist, und
halten Sie das Werkzeug zu jeder Zeit gut fest.

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den

Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des

Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Betatigen Sie flir einen Dauerbetrieb den Ein/Aus-
Schalter und driicken Sie dann die Arretiertaste hinein.
Zur Aufhebung der Arretierung missen Sie den Ein/Aus-
Schalter bis zum Anschlag betatigen und anschlieBend
loslassen.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit die Ausldseschaltung nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst den
Arretierknopf und betétigen Sie dann den Ein-/Aus-
Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs
den Ein/Aus-Schalter los.

FuB (Abb. 3)

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein FuR unter die
Flache der hinteren Sohle. Auf diese Weise wird eine
Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

MONTAGE

ACHTUNG:

» Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfihren.

Montage und Demontage der
Hobelmesser

ACHTUNG:

* Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein locker
sitzender Befestigungsbolzen kann gefahrlich sein.
Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen fest sitzen.

» Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern um.
Schitzen Sie lhre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

« Verwenden Sie nur den Schraubenschlissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der Messer.
Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie die
Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker anziehen.
Dies kann zu Verletzungen flhren.

Fiir Werkzeuge mit herkdmmlichen Hobelmessern
(Abb. 4 - 6)

Losen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die Befestigungsbolzen mit dem Steckschlissel. Die
Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.
Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten,
die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich
zu einem Ausfall des Werkzeugs flihren.

Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der Messplatte
biindig ist. Positionieren Sie die Einstellplatte am Messer,
und driicken Sie dann einfach den Absatz der
Einstellplatte eng an die Riickseite des Messsockels an,
und ziehen Sie die beiden Schrauben an der Einstellplatte
an. Schieben Sie jetzt den Absatz der Einstellplatte in die
Nut der Hobelwelle, und montieren Sie dann die
Druckplatte darauf. Ziehen Sie alle Befestigungsbolzen
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gleichmaBig und wechselweise mit dem Steckschlissel
an.

Wiederholen Sie die obigen Vorgehensweisen fir das
andere Messer.

Fiir Werkzeuge mit Mini-Hobelmessern (Abb. 7)

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls das
Werkzeug in Betrieb war, reinigen Sie die Oberflachen
der Hobelwelle sowie die Druckplatte sorgfaltig. Losen
Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle die
drei Befestigungsbolzen mit dem Steckschlissel. Die
Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.
(Abb. 8)

2. Zur Montage der Messer mussen Sie die Einstellplatte
mit den Flachkopfschrauben lose an der
Feststellplatte befestigen und das Wendemesser so
auf den Messsockel setzen, dass die Schnittkante des
Messers mit der Innenflanke der Messplatte blindig
ist.

3. Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf den
Messsockel, dass die Positionierhilfen fir das
Hobelmesser auf der Feststellplatte in der Rille des
Wendemessers sitzen, und driicken Sie dann den
Absatz der Einstellplatte blindig an die Ruickseite des
Messsockels, und ziehen Sie die Flachkopfschrauben
an.

4. Das Messer muss unbedingt biindig an der
Innenflanke der Messplatte ausgerichtet sein.
AuBerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen fur
das Hobelmesser in der Messerrille sitzen und der
Absatz der Einstellplatte blindig an der Ruickseite des
Messsockels ausgerichtet ist. Uberpriifen Sie diese
Positionen sorgfaltig, damit ein gleichmaRiger
Schnittvorgang gewabhrleistet ist.

(A) Vordere Sohle (Beweglicher Schuh)
(B) Hintere Sohle (Unbeweglicher Schuh)

Richtige Einstellung

E=——1F

Kerben in der
Oberflache

Furchen am Anfang

)

=

Furchen am Ende

E=——1F

Staubbeutel (Zubehor) (Abb. 10)

Fiir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installieren Sie die
Dise (Sonderzubehdr). Bringen Sie den Staubbeutel an
der Dise an. Die Dise ist spitz zulaufend. Driicken Sie
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5. Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die Rille
der Hobelwelle. (Abb. 9)

6. Setzen Sie die Druckplatte Uber die Einstell-/
Feststellplatte, und schrauben Sie die drei
Sechskantflanschschrauben so fest, dass zwischen
Hobelwelle und Feststellplatte ein Abstand besteht,
um das Wendemesser in die richtige Position zu
bringen. Das Messer wird Uber die Positionierhilfen fir
das Hobelmesser auf der Feststellplatte positioniert.

7. Die Langeneinstellung des Messers muss manuell so
erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und
jeweils den gleichen Abstand zum Gehause auf der
einen Seite und der Metallklammer auf der anderen
Seite haben.

8. Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten Steckschllssel) die
drei Sechskantflanschschrauben an, und drehen Sie
die Hobelwelle, um die Abstande zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkdrper zu
Uberpriifen.

9. Uberpriifen Sie noch einmal, ob die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.

10. Wiederholen Sie die Vorgehensweisen 1 bis 9 flir das
andere Messer.

Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante
absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache der
hinteren Sohle.

Nachfolgend finden Sie einige Beispiele fir richtige und
falsche Einstellungen.

In dieser Seitenansicht ist es zwar nicht
ersichtlich, die Kanten der Messer verlaufen

%\
(A) () jedoch genau parallel zur Flache der hinteren
S / Sohie

Ursache:Die Kanten eines oder beider Messer
verlaufen nicht parallel zur Fihrung
der hinteren Sohle.

Ursache:Die Kanten eines oder beider Messer
stehen nicht weit genug lber die
Flhrung der hinteren Sohle.

Ursache:Die Kanten eines oder beider Messer
stehen zu weit iber die Fiihrung der
hinteren Sohle.

den Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag auf
die Dise, damit er sich wahrend des Betriebs nicht 10st.

Fiir Werkzeug mit Diise
Bringen Sie den Staubbeutel an der Diise an. Die Dise ist
spitz zulaufend. Driicken Sie den Staubbeutel beim



Anschlielen bis zum Anschlag auf die Duse, damit er sich
wahrend des Betriebs nicht I6st. (Abb. 11)

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

HINWEIS:

* Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschlieBen, kénnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.

AnschlieBen eines Staubsaugers
(Abb. 12)

Fiir Werkzeug ohne Diise

Um groRere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an lhr Werkzeug
an. SchlieRen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers
an die Diise (Sonderzubehdr) an, wie in der Abbildung
dargestellt.

Fiir Werkzeug mit Diise

Fir groRere Sauberkeit bei der Arbeit schlieRen Sie einen
Makita-Staubsauger an Ihr Werkzeug an. Schlielen Sie
dann den Schlauch des Staubsaugers an die Dise an,
wie in der Abbildung dargestellt.

Bogenrohr (optionales Zubehor) (Abb. 13)
Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs geandert und somit eine erhohte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Fiir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installieren Sie die
Diise (Sonderzubehor). Befestigen Sie das Bogenrohr
(Sonderzubehdr) an der Dise des Werkzeugs, indem Sie
es einfach aufstecken. Zur Entfernung muss es lediglich
herausgezogen werden.

Fiir Werkzeug mit Diise
Befestigen Sie das Bogenrohr (Sonderzubehér) an der
Dise des Werkzeugs, indem Sie es einfach aufstecken.

Zur Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.

BETRIEB

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Knauf und
mit der anderen am Schaltergriff fest, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Hobelbetrieb (Abb. 14)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle flach auf das
Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser irgendwelchen
Kontakt haben. Schalten Sie das Werkzeug ein, und
warten Sie, bis die Messer ihre volle Drehzahl erreicht
haben. Schieben Sie dann das Werkzeug langsam
vorwarts. Uben Sie am Anfang des Hobelvorgangs Druck
auf die vordere Hobelsohle, und am Ende des
Hobelvorgangs Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Das
Hobeln kann durch schrages Einspannen des Werkstlicks
erleichtert werden, so dass Sie leicht abwarts hobeln
kénnen.

Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe bestimmen die
Oberflachengiite. Der Elektrohobel halt eine

Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspéane keine Blockierung verursachen. Fiir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend fir eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Falzen (Abb. 15)

Fir einen Stufenschnitt (siehe Abbildung) verwenden Sie
den Parallelanschlag (Fihrungsschiene), den Sie als
Zubehor erhalten. (Abb. 16)

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werksttick an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an der
Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus. (Abb. 17)

Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der
Seitenkante des Werkstiicks anliegt, und sichern Sie ihn
mit der Schraube. (Abb. 18)

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des Werkstlicks
anliegt. Andernfalls erhalten Sie mdglicherweise ein
ungleichmaRiges Bearbeitungsergebnis.

Die maximale Falztiefe betragt 9 mm. (Abb. 19)

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer
(separat erhaltlichen) Verlangerungsfiihrung dienen die
im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.

Anfasen (Abb. 20 und 21)

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung
auszufiihren, richten Sie die ,V“-Nut im vorderen
Gleitschuh an der Werkstlickkante aus, und fiihren dann
den Hobel.

WARTUNG

ACHTUNG:

» Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Priifungen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug durchflhren.

Schleifen der Hobelmesser

Nur fiir herkbmmliche Messer (Abb. 22)

Achten Sie stets auf scharfe Messer, damit ein optimales
Ergebnis erzielt werden kann. Entfernen Sie mit Hilfe der
Schleifvorrichtung (Sonderzubehdér) Kerben, und
schleifen Sie eine feine Kante. (Abb. 23)

Lésen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) beriihren. Ziehen
Sie dann die Fligelmuttern an. (Abb. 24)

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 25)

Entfernen und liberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaRigen Absténden. Ersetzen Sie diese, wenn sie
bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohleblrsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten. (Abb. 26 und 27)
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Entfernen Sie die Spanabdeckung oder Diise mit Hilfe
eines Schraubendrehers. (Abb. 28)

Nehmen Sie die Kappen der Birstenhalter mit Hilfe eines
Schraubendrehers ab. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohlebiirsten, setzen Sie neue Biirsten ein und bringen
Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.

Um die SICHERHEIT und die ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und
ausschlieRlich Makita-Ersatzteile verwendet werden.

ZUBEHOR

ACHTUNG:

» Fir das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Werkzeug werden folgende Zubehdr- und Zusatzteile
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehér- und
Zusatzteile kann zu Personenschéaden fiihren.
Verwenden Sie Zubehdr- und Zusatzteile nur fir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie bei einem

Makita-Servicecenter in lhrer Nahe.

* Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl

» Hobelmesser aus Wolframkarbid (fir eine langere
Lebensdauer des Messers)

* Wendemesser

« Schleifvorrichtungsset

* Messerstarken-Set

« Feststellplatten-Set

« Parallelanschlag (Fiihrungslineal)

» Fuhrungsschienen-Verlangerungssatz

« Schleifstein

+ Dise

» Staubbeutel-Set

» Bogenrohr

+ Steckschlissel

Nur fiir européische Lander
Schallpegel ENG102-2
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 100 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.
Schwingung ENG222-2
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:
Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz
Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

EU-Konformitatserklarung ENH101-12
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklédren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats: Balkenhobel
Nummer / Typ des Modells: KP0800
in Serienfertigung hergestellt werden und
den folgenden Richtlinien der Europaischen Union
geniigen:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC ab
dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Gerate geman den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
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ITALIANO

Spiegazione della vista generale

1. Indicatore 17. Base di calibratura - lato 31. Gomito
2. Manopola posteriore 32. Inizio
3. Blocco o Sicura 18. Piastra di calibratura 33. Fine
4. Interruttore 19. Base di calibratura 34. Linea di taglio
5. Lama 20. Vite di fissaggio 35. Vite
6. Base posteriore 21. Alette di posizionamento della 36. Guida di allineamento
7. Piede lama (accessorio)
8. Chiave a bussola 22. Fermo della piastra di regolazione 37. Affilatore
9. Bullone 23. Piastra di chiusura 38. Dado ad alette
10. Tamburo 24. Lato interno della base di 39. Lama (A)
11. Coperchio del tamburo calibratura 40. Lama (B)
12. Piastra di regolazione 25. Mini lama 41. Lato (D)
13. Lato interno della piastra di 26. Scanalatura 42. Lato (C)
calibratura 27. Bulloni a testa esagonale 43. Indicatore di limite
14. Bordo della lama 28. Sacchetto per la polvere 44. Paratrucioli
15. Viti 29. Ugello 45. Cacciavite
16. Fermo 30. Fermaglio 46. Coperchio portaspazzola

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello KP0800
Larghezza di lavoro 82 mm
Profondita di lavoro 2,5 mm

Profondita di scanalatura 9 mm
Velocita a vuoto (min™") 17.000
Lunghezza totale 285 mm
Peso netto 2,6 kg

Classe di sicurezza [B1/1

» Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e sviluppo.

« le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.
* Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Uso previsto ENEO001-1

L'utensile & progettato per la piallatura del legno.

Alimentazione ENF002-1
L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L'utensile e dotato di doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, potendo quindi essere usato anche
con prese di corrente sprovviste della messa a terra.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER
LA PIALLA GEBO10-3

1. Attendere I'arresto della lama prima di riporre
'utensile. La lama non protetta pud incastrarsi sulla
superficie, con possibile perdita di controllo e pericolo
di gravi lesioni personali.

2. Fissare il pezzo in lavorazione a un piano stabile
utilizzando morsetti o metodi analoghi. Sorreggere
il pezzo con le mani o contro il proprio corpo lo rende
instabile e pud causare la perdita di controllo.

3. Liberare I’area di lavoro da tappeti, tessuti, corde
e simili.

4.

Evitare di tagliare chiodi. Prima della sessione di
lavoro, controllare e rimuovere tutti i chiodi dal
pezzo in lavorazione.

Utilizzare solo lame affilate. Maneggiare le lame
con estrema cautela.

Prima di iniziare il lavoro assicurarsi che i bulloni
di fissaggio della lama siano ben stretti.

Tenere saldamente I'utensile con entrambe le
mani.

Tenere le mani lontano dalle parti rotanti.

Prima di usare l'utensile, lasciarlo funzionare a
vuoto per qualche minuto. Prestare attenzione a
vibrazioni o oscillazioni, che potrebbero indicare
difetti di installazione o che la lama & mal
bilanciata.

. Verificare che la lama non tocchi il pezzo in

lavorazione prima che I'interruttore sia attivato.

. Attendere che il disco raggiunga la velocita

massima prima di iniziare le operazioni di
piallatura.

. Prima di qualunque operazione di manutenzione

spegnere 'utensile e attendere che le lame si
siano arrestate completamente.

. Non inserire le dita nell’apertura di scarico dei

trucioli. | trucioli si possono ammassare nelle
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lavorazioni con legno umido. Eliminare i trucioli
servendosi di un bastoncino.

14. Non lasciare I’attrezzo acceso. Azionare I'utensile
solo dopo averlo impugnato.

15. Sostituire sempre entrambe le lame o le coperture
del tamburo, per evitare sbilanciamenti che
possono causare vibrazioni e una minore durata
dell’utensile.

16. Usare soltanto le lame Makita specificate in
questo manuale.

17. Usare sempre una maschera antipolvere e/o il
respiratore appropriati al materiale e
all’applicazione.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

AVVERTENZA:

NON lasciare che la familiarita acquisita con il
prodotto (dovuta all’'uso ripetuto) provochi
I'inosservanza delle regole di sicurezza per il
presente utensile.

L’USO IMPROPRIO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza contenute in questo manuale puo
provocare lesioni personali gravi.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

« Prima di regolare o controllare le funzioni dell'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 1)

La profondita di taglio puo essere regolata semplicemente
ruotando la manopola posta nella parte anteriore
dell'utensile, posizionando l'indicatore alla profondita di
taglio desiderata.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 2)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare I'utensile, controllare che
l'interruttore funzioni correttamente e ritorni alla
posizione “OFF” una volta rilasciato.

Per utensili con pulsante di blocco

ATTENZIONE:

+ E possibile bloccare l'interruttore nella posizione “ON”
(ACCESO) per garantire comodita all'operatore
durante I'uso prolungato dell’utensile. Prestare
attenzione quando si blocca I'utensile nella posizione
“ON” (ACCESO) e mantenere una presa sicura.

Per avviare I'utensile & sufficiente premere l'interruttore.

Per spegnere I'utensile, rilasciare l'interruttore.

Per il funzionamento continuo, premere l'interruttore e,

successivamente, il pulsante di blocco.

Per arrestare I'utensile in funzionamento continuo

premere a fondo l'interruttore e, quindi, rilasciarlo.

Per utensili con sicura
La sicura previene I'azionamento involontario
dellinterruttore di accensione.
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Per accendere l'utensile, premere la sicura e tirare
l'interruttore di accensione. Per spegnere I'utensile,
rilasciare l'interruttore.

Piede (Fig. 3)

Dopo una operazione di taglio, sollevare il lato posteriore
dell'utensile, in modo da far sporgere il piede dalla base
posteriore. Questo evita il danneggiamento delle lame.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e
scollegato dalla presa di corrente prima di iniziare
qualsiasi operazione su di esso.

Installazione o rimozione delle lame

ATTENZIONE:

« Stringere con attenzione i bulloni di fissaggio delle
lame quando queste vengono montate nell’'utensile.
L’allentamento dei bulloni pud essere pericoloso.
Controllare spesso che siano stretti correttamente.

* Maneggiare le lame con estrema cautela. Utilizzare
guanti o stracci per proteggere mani e dita durante la
rimozione o l'installazione delle lame.

« Perinstallare o rimuovere le lame utilizzare solo la
chiave fornita da Makita. In caso contrario i bulloni di
fissaggio potrebbero risultare troppo stretti oppure
allentati. Questo pud essere causa di incidenti.

Per utensili con lame convenzionali (Fig. 4 - 6)

Per rimuovere le lame dal tamburo, svitare i bulloni di
fissaggio con la chiave a bussola. Si puo cosi estrarre il
tamburo, insieme alle lame.

Per installare le lame, eliminare prima tutti i trucioli o il
materiale estraneo presente sul tamburo o sulle lame.
Utilizzare lame della stessa dimensione e dello stesso
peso, per evitare vibrazioni e oscillazioni del tamburo che
potrebbero compromettere la qualita del lavoro e portare
al danneggiamento dell’'utensile.

Posizionare la lame sulla base di calibrazione, in modo
che il bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra di calibrazione. Posizionare la piastra
di regolazione sulla lama, quindi premere semplicemente
il fermo della piastra sul lato posteriore della base di
calibrazione e stringere le due viti poste sulla piastra
stessa. Infilare ora il fermo della piastra di regolazione
nella scanalatura del tamburo e collocare il coperchio di
quest’ultimo. Stringere tutti i bulloni di fissaggio in modo
alternato e con la stessa forza, mediante la chiave a
bussola.

Ripetere i passi sopra riportati per I'altra lama.

Per utensili con mini lame (Fig. 7)

1. Rimuovere la lama presente. Se si € usato 'utensile,
pulire accuratamente la superficie del tamburo e il suo
coperchio. Per rimuovere le lame dal tamburo, svitare
i bulloni di fissaggio con la chiave a bussola. Si pu6
cosi estrarre il tamburo, insieme alle lame. (Fig. 8)

2. Per installare le lame collegare, senza stringere, la
piastra di regolazione a quella di chiusura mediante le
apposite viti, e sistemare la mini lama sulla base di
calibratura in modo che il bordo tagliente della lama
sia perfettamente a filo con il lato interno della piastra
di calibratura.



3. Sistemare la piastra di regolazione e quella di
chiusura sulla base di calibratura, in modo che le
alette della piastra di chiusura entrino nella
scanalatura della mini lama. Premere quindi il fermo
della piastra di regolazione sul bordo posteriore della
base di calibratura e fissare mediante le apposite viti.

4. E importante che la lama sia a filo con il lato interno
della piastra di calibratura, che le alette siano inserite
nella scanalatura della lama e che il fermo della
piastra di regolazione sia a filo con il lato posteriore
della base di calibratura. Controllare attentamente
I'allineamento per ottenere un taglio uniforme.

5. Inserire il fermo della piastra di regolazione nella
scanalatura del cilindro. (Fig. 9)

6. Sistemare il coperchio del tamburo sopra la piastra di
regolazione e quella di chiusura, e avvitare i tre bulloni
a testa esagonale in modo da lasciare lo spazio
necessario fra il tamburo e la piastra per inserirvi la
mini lama. La lama andra messa in posizione tramite
le alette poste sulla piastra di chiusura.

(A) Base anteriore (Pattino regolabile)
(B) Base posteriore (pattino fisso)

Montaggio corretto

=1

Tacche sulla
superficie

Irregolarita all'inizio

)

=

Incavo alla fine

==——1F

Sacchetto per la polvere (accessorio)
(Fig. 10)

Per utensili senza ugello

Rimuovere il paratrucioli e installare I'ugello (accessorio
opzionale). Collegare il sacchetto per la polvere all’'ugello.
L'ugello & affusolato. Per collegare il sacchetto per la
polvere, spingerlo con forza sull'ugello fino in fondo, in
modo che non fuoriesca durante il lavoro.

Per utensili con ugello

Collegare il sacchetto per la polvere all’'ugello. L'ugello &
affusolato. Per collegare il sacchetto per la polvere,
spingerlo con forza sull’'ugello fino in fondo, in modo che
non fuoriesca durante il lavoro. (Fig. 11)

Rimuovere il sacchetto quando & pieno per meta, tirando
il fermo verso I'esterno. Svuotare il sacchetto scuotendolo
leggermente, in modo da eliminare particelle che possano

N
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7. Laregolazione della lama nel senso della lunghezza
andra fatta manualmente, in modo che le estremita
della lama siano libere ed equidistanti
dall’alloggiamento su un lato, e dalla staffa metallica
sull’altro.

8. Stringere i tre bulloni a testa esagonale (usando la
chiave a bussola fornita insieme all'utensile) e ruotare
il tamburo per verificare che vi sia spazio fra le lame e
il corpo dell’'utensile.

9. Controllare che i tre bulloni a testa esagonale siano
stretti correttamente.

10. Ripetere i passi 1 - 9 per I'altra lama.

Per il corretto assetto della lama

Se la lama non é fissata in modo corretto la superficie
lavorata risultera ruvida e irregolare. La lama deve essere
montata in modo che il lato tagliente sia assolutamente
livellato, cioé parallelo alla superficie della base
posteriore.

Piu avanti sono riportati alcuni esempi di montaggi corretti
ed errati.

Sebbene non visibili in questa vista laterale, i
bordi delle lame sono perfettamente paralleli

7~
(A) '\ (/) alla superficie della base posteriore.

Causa: Una o entrambe le lame non hanno i
bordi paralleli alla base posteriore.

Causa: | bordi di una o di entrambe le lame
non fuoriescono abbastanza rispetto
alla base posteriore.

Causa: | bordi di una o di entrambe le lame
fuoriescono troppo rispetto alla base
posteriore.

aver aderito all'interno e che potrebbero ostacolare il
corretto funzionamento.

NOTA:
« Se si collega all'utensile un aspiratore Makita, &
possibile effettuare operazioni di pulizia piu efficaci.

Collegamento di un aspiratore (Fig. 12)

Per utensili senza ugello

Se si desidera eseguire tagli senza produrre polvere,
collegare all'utensile un aspiratore Makita. Collegare
quindi il tubo dell’aspiratore all’'ugello (accessorio
opzionale) secondo quanto illustrato nelle figure.

Per utensili con ugello

Se si desidera eseguire tagli senza produrre polvere,
collegare all'utensile un aspiratore Makita. Collegare

quindi il tubo dell’aspiratore all’ugello secondo quanto
illustrato nelle figure.
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Gomito (accessorio) (Fig. 13)

Il gomito permette di cambiare la direzione di fuoriuscita
dei trucioli, per un lavoro piu pulito.

Per utensili senza ugello

Rimuovere il paratrucioli e installare I'ugello (accessorio
opzionale). Collegare il gomito (accessorio opzionale)
all'ugello dell'utensile semplicemente infilandolo
sull'utensile stesso. Per rimuoverlo, & sufficiente tirarlo
verso 'esterno.

Per utensili con ugello
Collegare il gomito (accessorio opzionale) all’ugello
dell'utensile semplicemente infilandolo sull’'utensile

stesso. Per rimuoverlo, € sufficiente tirarlo verso I'esterno.

FUNZIONAMENTO

Quando si utilizza I'utensile, tenerlo saldamente
posizionando una mano sulla manopola e l'altra sulla
maniglia con l'interruttore.

Piallatura (Fig. 14)

Posare la base anteriore dell'utensile sulla superficie del
pezzo in lavorazione, senza che le lame vengano a
contatto con essa. Accendere e attendere che le lame
ruotino a piena velocita. Muovere lentamente I'utensile
lentamente in avanti. Premere sul davanti dell’'utensile
all'inizio dell'operazione, e sul retro alla fine del
passaggio. L'operazione sara piu agevole se il pezzo in
lavorazione sara fissato in modo che la piallatura avvenga
in leggera pendenza.

La qualita della finitura & determinata dalla velocita e dalla
profondita di taglio. La velocita del lavoro deve essere tale
da non provocare accumuli di trucioli. la profondita di
taglio pud essere aumentata per lavori poco accurati,
mentre per una finitura migliore occorre ridurre la
profondita di taglio, e procedere piu lentamente.

Scanalature (Fig. 15)

Per effettuare scanalature come quelle mostrate nella
figura, utilizzare la guida (disponibile come accessorio).
(Fig. 16)

Tracciare la linea di taglio sul pezzo in lavorazione.
Inserire la guida nell’apposito foro sulla parte anteriore
dell’'utensile. Allineare li bordo della lama con la linea di
taglio. (Fig. 17)

Regolare la guida fino a portarla a contatto con il lato del
pezzo in lavorazione, quindi fissarla serrando la vite.
(Fig. 18)

Durante il taglio spostare 'utensile con la guida di
allineamento in modo che sia a filo con il lato del pezzo in
lavorazione. In caso contrario si potrebbe ottenere un
taglio non uniforme.

La profondita massima della scanalatura & di 9 mm
(Fig. 19)

La guida pud essere prolungata collegandole un ulteriore
tratto di legno. In essa sono predisposti dei fori a questo
scopo, utilizzabili anche per il collegamento di una
estensione (accessorio opzionale).

Smussatura (Fig. 20 e 21)

Per ottenere una smussatura come mostrato nella figura,
allineare con il pezzo in lavorazione la scanalatura a “V”
sulla base anteriore e iniziare il taglio.
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MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

« Prima di effettuare controlli e operazioni di
manutenzione, verificare sempre che l'utensile sia
spento e scollegato.

Affilatura delle lame

Solo per lame convenzionali (Fig. 22)

Per prestazioni ottimali, le lame devono sempre essere
mantenute affilate. Usare I'affilatore (accessorio
opzionale) per rimuovere eventuali smussature e
mantenere il bordo tagliente. (Fig. 23)

Allentare i due bulloni ad alette sull'affilatore e inserire le
lame (A) e (B), in modo che esse siano a contatto con i
bordi (C) e (D). Quindi stringere i bulloni ad alette.

(Fig. 24)

Immergere la mola in acqua per 2 o 3 minuti prima di
iniziare I'affilatura. Tenere I'affilatore in modo che
entrambe le lame siano a contatto con la mola, in modo
da ottenere una affilatura simultanea, con lo stesso
angolo.

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 25)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole di
carbone. Sostituire le spazzole quando sono consumate
fino all'indicatore di limite. Mantenere le spazzole di
carbone pulite e libere di scorrere nei supporti. Entrambe
le spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
dello stesso tipo. (Fig. 26 e 27)

Rimuovere il paratrucioli o I'ugello con un cacciavite.
(Fig. 28)

Rimuovere i coperchi dei portaspazzola con un cacciavite.
Estrarre le spazzole di carbone consumate, inserire le
nuove spazzole e fissare i coperchi dei portaspazzola.
Per mantenere la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altra operazione di
manutenzione o regolazione devono essere eseguiti dai
centri di assistenza autorizzati Makita utilizzando sempre
parti di ricambio Makita.

ACCESSORI

ATTENZIONE:

« L'utensile Makita descritto in questo manuale pud
essere utilizzato con tali accessori. L'uso di qualsiasi
altro accessorio potrebbe provocare lesioni personali.
Utilizzare gli accessori esclusivamente per I'uso
dichiarato.

Per I'assistenza e ulteriori informazioni su tali accessori,

rivolgersi al centro di assistenza Makita locale.

* Lame in acciaio ad alta velocita

« Lama al carburo di tungsteno (per una maggiore
durata)

* Minilama

« Affilatore

« Calibro per lame

« Set di piastre di chiusura

» Guida di taglio (regolo guida)

« Set guide di estensione

* Mola

« Ugello



» Sacchetto per polvere
« Gomito
» Chiave a bussola

Solo per i paesi europei
Rumore ENG102-2
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 89 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 100 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)

Indossare una protezione acustica.
Vibrazione ENG222-2
Il valore totale della vibrazione (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita con la norma
EN60745:

Modalita di lavoro: piallatura legno dolce
Emissione delle vibrazioni (ay,): 2,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?

Dichiarazione di conformita CE ENH101-12
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che gli utensili Makita indicati
di seguito:
Denominazione dell’'utensile: Pialla
N. modello /Tipo: KP0O800
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee:
98/37/CE fino al 28 dicembre 2009 e
successivamente alla direttiva 2006/42/CE a partire
dal 29 dicembre 2009
Sono inoltre prodotti in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN60745
La documentazione tecnica viene conservata dal
rappresentante autorizzato Makita in Europa, ovvero:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inghilterra

10 febbraio 2009

i

Tomoyasu Kato
Direttore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1. Aanwijspunt 16. Hiel 32. Begin

2. Knop 17. Achterkant van meetblok 33. Einde

3. Vergrendelknop of uit- 18. Meetplaat 34. Schaaflijn
vergrendelknop 19. Meetblok 35. Schroef

4. Aan/uit-schakelaar 20. Bolkopschroef 36. Randgeleider (los verkrijgbaar)

5. Schaafmes 21. Positioneerlippen van schaafmes 37. Aanscherphouder

6. Achterzool 22. Hiel van afstelplaat 38. Vleugelmoer

7. Pootje 23. Aanzetplaat 39. Schaafmes (A)

8. Dopsleutel 24. Binnenzijde van meetblok 40. Schaafmes (B)

9. Bout 25. Minischaafmes 41. Zijkant (D)

10. Cilinder 26. Groef 42. Zijkant (C)

11. Cilinderdekplaat 27. Zeskantflensbout 43. Slijtgrensmarkering

12. Afstelplaat 28. Stofzak 44. Schaafselafdekking

13. Binnenzijde van meetplaat 29. Mondstuk 45. Schroevendraaier

14. Rand van het schaafmes 30. Sluiting 46. Koolborsteldop

15. Schroeven 31. Kniestuk

TECHNISCHE GEGEVENS

Model KP0800
Schaafbreedte 82 mm
Schaafdiepte 2,5 mm
Rabatdiepte 9 mm
Nullasttoerental (min-') 17.000
Totale lengte 285 mm
Netto gewicht 2,6 kg
Veiligheidsklasse B/

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.
« De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

* Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden ENEO001-1
Het gereedschap is bedoeld om hout te schaven.

Voeding ENF002-1
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het identificatieplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd
volgens de Europese norm en mag derhalve ook op een
niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGE
N SPECIFIEK VOOR
SCHAAFWERKZAAMHEDEN

GEB010-3

1. Wacht totdat de schaafmessen stilstaan alvorens
het gereedschap neer te leggen. De blootliggende
schaafmessen kunnen de ondergrond raken waardoor
u de controle over het gereedschap kunt verliezen en
ernstig letsel het gevolg kan zijn.

2. Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele
ondergrond te bevestigen en ondersteunen. Als u
het werkstuk in w hand of tegen uw lichaam geklemd
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houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

Poetsdoeken, lappen, snoeren, touwen en
dergelijke mogen nooit rondslingeren op de
werkplek.

Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zonodig
voordat u ermee begint te werken.

Gebruik uitsluitend scherpe schaafmessen.
Behandel de schaafmessen voorzichtig.
Controleer dat de bevestigingsbouten van de
schaafmessen stevig vastgedraaid zijn voordat u
het gereedschap bedient.

Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

Houd uw handen uit de buurt van draaiende delen.
Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u
het op het werkstuk gebruikt. Controleer op
trillingen of schommelingen die op onjuiste
bevestiging of een slecht uitgebalanceerd
schaafmes kunnen wijzen.

. Zorg ervoor dat het schaafmes het werkstuk niet

raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

. Wacht totdat het schaafmes op volle snelheid

draait voordat u begint te schaven.



12. Wacht na het uitschakelen altijd totdat de
schaafmessen volledig stilstaan voordat u iets
afstelt.

13. Steek nooit uw vinger in de houtsnippers-
uitwerpopening. De houtsnippers-uitwerpopening
kan verstopt raken bij het schaven van vochtig
hout. Verwijder de houtsnippers met een stokje.

14. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het
vasthoudt.

15. Vervang altijd beide schaafmessen of
cilinderdekplaten tegelijk omdat anders de
resulterende onbalans tot trillingen zal leiden en
de levensduur van het gereedschap zal verkorten.

16. Gebruik uitsluitend schaafmessen van Makita die
in deze gebruiksaanwijzing worden aangegeven.

17. Gebruik altijd het juiste stofmasker/
ademhalingsapparaat voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende product
altijd strikt in acht.

VERKEERD GEBRUIK of het niet volgen van de
veiligheidsinstructies in deze gebruiksaanwijzing kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Schaafdiepte instellen (zie afb. 1)

De schaafdiepte kan worden ingesteld door de knop op
de voorkant van het gereedschap te draaien zodat de
aanwijspunt de gewenste schaafdiepte aanwijst.

In- en uitschakelen (zie afb. 2)

LET OP:

» Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten.

Voor gereedschappen met een vergrendelknop

LET OP:

» De aan/uit-schakelaar kan worden vergrendeld in de
aan-stand ten behoeve van het gebruikersgemak bij
langdurig gebruik. Wees voorzichtig wanneer het
gereedschap in de aan-stand is vergrendeld en houd
het gereedschap stevig vast.

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de

aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-schakelaar los om

het gereedschap te stoppen

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u de
aan/uit-schakelaar in en drukt u vervolgens op de
vergrendelknop.

Om vanuit de vergrendelde werking het gereedschap te
stoppen, knijpt u de aan/uit-schakelaar helemaal in en
laat u deze vervolgens weer los.

Voor gereedschappen met een uit-vergrendelknop
Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.
Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-
vergrendelknop in en knijpt u de aan/uit-schakelaar in.
Laat de aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te
stoppen

Pootje (zie afb. 3)

Na het schaven tilt u de achterkant van het gereedschap
op zodat een pootje onder de achterzool uitkomt. Dit
voorkomt dat de schaafmessen van het gereedschap
beschadigd worden.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

De schaafmessen aanbrengen en
verwijderen

LET OP:

« Draai de bevestigingsbouten van het schaafmes stevig
vast wanneer u de schaafmessen op het gereedschap
bevestigt. Een losse bevestigingsbout kan gevaarlijk
zijn. Controleer altijd of ze stevig vastgedraaid zijn.

» Behandel de schaafmessen voorzichtig. Gebruik
handschoenen of doeken om uw vingers en handen te
beschermen tijdens het aanbrengen en verwijderen
van de schaafmessen.

» Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-sleutel bij
het aanbrengen of verwijderen van de schaafmessen.
Als u dit nalaat, loopt u het risico dat de
bevestigingsbouten te vast of onvoldoende vast
aangedraaid worden. Hierdoor kan letsel worden
veroorzaakt.

Voor een gereedschap met standaardschaafmessen
(zie afb. 4 t/m 6)

Om de schaafmessen van de cilinder te verwijderen,
draait u de bevestigingsbouten los met de dopsleutel. De
cilinderdekplaat komt los tezamen met de schaafmessen.
Om nieuwe schaafmessen aan te brengen, verwijdert u
eerst alle houtsnippers en vreemde materialen vanaf de
cilinder en de schaafmessen. Gebruik nieuwe
schaafmessen met dezelfde afmetingen en hetzelfde
gewicht omdat anders slingering en trillingen in de cilinder
kunnen optreden waardoor op den duur het gereedschap
kapot zal gaan.

Leg het schaafmes zodanig op het meetblok dat de rand
van het schaafmes precies tegen de binnenzijde van de
meetplaat aanligt. Leg de afstelplaat op het schaafmes en
duw daarna gewoon de hiel van de afstelplaat strak tegen
de achterkant van het meetblok, en draai de twee
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schroeven van de afstelplaat vast. Plaats nu de hiel van
de afstelplaat in de groef van de cilinder en bevestig de
cilinderdekplaat erop. Draai de bevestigingsbouten
gelijkmatig en beurtelings aan met behulp van de
dopsleutel.

Herhaal de bovenstaande stappen voor het andere
schaafmes.

Voor een gereedschap met minischaafmessen (zie

afb. 7)

1. Verwijder het bestaande minischaafmes, als het
gereedschap gebruikt is, en reinig voorzichtig de
cilinderoppervlakken en de cilinderdekplaat. Om de
minischaafmessen van de cilinder af te halen, draait u
de drie bevestigingsbouten los met de dopsleutel. De
cilinderdekplaat komt los tezamen met de
schaafmessen. (Zie afb. 8)

2. Om de nieuwe minischaafmessen aan te brengen,
bevestigt u eerst de afstelplaat losjes op de
aanzetplaat met de bolkopschroeven, en plaatst u het
minischaafmes zodanig op het meetblok dat de
snijrand van het minischaafmes precies tegen de
binnenzijde van de meetplaat aanligt.

3. Leg de afstelplaat/aanzetplaat zodanig op het
meetblok dat de schaafmes-positioneringslippen op
de aanzetplaat in de gleuf van het minischaafmes
vallen, duw daarna de hiel van de afstelplaat strak
tegen de achterkant van het meetblok, en draai
tenslotte de bolkopschroeven vast.

4. Het is belangrijk dat het minischaafmes precies tegen
de binnenzijde van de meetplaat aanligt, dat de
schaafmes-positioneringslippen in de gleuf van het
minischaafmes vallen, en dat de hiel van de
afstelplaat tegen de achterkant van het meetblok

(A) Voorzool (beweegbare schoen)
(B) Achterzool (vaste schoen)

Juiste afstelling

E=——1F

Inkepingen in het
oppervlak

Uithollen aan het
begin

Uithollen aan het
einde

Stofzak (los verkrijgbaar) (zie afb. 10)

Voor een gereedschap zonder een mondstuk
Verwijder de schaafselafdekking en breng het mondstuk
(los verkrijgbaar) aan. Bevestig de stofzak op het
mondstuk. Het mondstuk is taps. Bij het bevestigen van
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aanligt. Controleer zorgvuldig dat deze uitlijning
correct is voor uniform schaafwerk.

5. Plaats de hiel van de afstelplaat in de groef van de
cilinder. (Zie afb. 9)

6. Plaats de cilinderdekplaat op de afstelplaat/
aanzetplaat en draai de drie zeskantflensbouten
zodanig erin dat een opening overblijft tussen de
cilinder en de afstelplaat om het minischaafmes op
zijn plaats te schuiven. Het minischaafmes wordt op
zijn plaats gehouden door de schaafmes-
positioneringslippen op de aanzetplaat.

7. Het afstellen van het minischaafmes in de
lengterichting moet handmatig worden uitgevoerd
zodat de uiteinden van het minischaafmes zichtbaar
zijn en dezelfde afstand heeft tot de behuizing aan
één kant en de metalen steun aan de andere kant.

8. Draai de drie zeskantflensbouten vast (met de
bijgeleverde dopsleutel) en draai de cilinder rond om
de speling te controleren tussen de rand van het
minischaafmes en de behuizing van het gereedschap.

9. Controleer tenslotte of de drie zeskantflensbouten
stevig zijn aangedraaid.

10. Herhaal de stappen 1 t/m 9 voor het andere
schaafmes.

Voor de juiste afstelling van het schaafmes

Uw schaafwerk zal ruw en ongelijkmatig worden als het
schaafmes niet goed en stevig is aangebracht. Het
schaafmes moet worden bevestigd zodat de rand
absoluut recht is, dat wil zeggen: parallel aan de rand van
de achterzool.

Raadpleeg de onderstaande voorbeelden van juiste en
onjuiste afstellingen.

Ondanks dat het niet zichtbaar is op dit
Zijaanzicht, lopen de randen van de

van de achterzool.

%\
(A) '\ () schaafmessen perfect parallel aan de rand

Oorzaak: Een of beide schaafmessen loopt
niet parallel aan de rand van de
achterzool.

Oorzaak: Een of beide schaafmessen steekt
niet ver genoeg uit ten opzichte van
het achterzooloppervlak.

Oorzaak: Een of beide schaafmessen steekt
te ver uit ten opzichte van het
achterzooloppervlak.

de stofzak, duwt u deze met kracht zo ver mogelijk op het
mondstuk om te voorkomen dat deze tijdens gebruik los
raakt.



Voor een gereedschap met een mondstuk

Bevestig de stofzak op het mondstuk. Het mondstuk is
taps. Bij het bevestigen van de stofzak, duwt u deze met
kracht zo ver mogelijk op het mondstuk om te voorkomen
dat deze tijdens gebruik los raakt. (zie afb. 11)

Wanneer de stofzak ongeveer halfvol is, haalt u de
stofzak van het gereedschap af en trekt u de sluiting eraf.
Gooi de inhoud in de stofzak weg en tik zacht tegen de
stofzak zodat ook het stof dat tegen de binnenkant kleeft,
en verdere afzuiging kan hinderen, eruit valt.

OPMERKING:

« Als u een Makita-stofzuiger aansluit op uw
gereedschap, kunt u nog efficiénter en schoner
werken.

Een stofzuiger aansluiten (zie afb. 12)

Voor een gereedschap zonder een mondstuk
Wanneer u tijdens het schaven schoon wilt werken, sluit u
een Makita-stofzuiger aan op uw gereedschap. Sluit
vervolgens de stofzuigerslang aan op het mondstuk (los
verkrijgbaar), zoals aangegeven in de afbeelding.

Voor een gereedschap met een mondstuk

Wanneer u tijdens het schaven schoon wilt werken, sluit u
een Makita-stofzuiger aan op uw gereedschap. Sluit
vervolgens de stofzuigerslang aan op het mondstuk, zoals
aangegeven in de afbeelding.

Kniestuk (los verkrijgbaar) (zie afb. 13)
Door een kniestuk te gebruiken kunt u de richting waarin
de houtsnippers worden uitgeworpen veranderen om
schoner te werken.

Voor een gereedschap zonder een mondstuk
Verwijder de schaafselafdekking en breng het mondstuk
(los verkrijgbaar) aan. Bevestig het kniestuk (los
verkrijgbaar) op het mondstuk van het gereedschap door
het er eenvoudig op te duwen. Verwijder het door het er
eenvoudig af te trekken.

Voor een gereedschap met een mondstuk

Bevestig het kniestuk (los verkrijgbaar) op het mondstuk
van het gereedschap door het er eenvoudig op te duwen.
Verwijder het door het er eenvoudig af te trekken.

BEDIENING

Houd het gereedschap stevig vast met één hand op de
knop en de andere hand aan de schakelaarhandgreep
tijdens het gebruik van het gereedschap.

Gebruik als schaaf (zie afb. 14)

Plaats eerst de voorzool van het gereedschap plat op het
werkstuk zonder dat de schaafmessen ermee in
aanraking komen. Schakel het gereedschap in en wacht
totdat de schaafmessen op volle snelheid draaien.
Beweeg het gereedschap vervolgens voorzichtig naar
voren. Oefen aan het begin van het schaven druk uit op
de voorkant van het gereedschap en aan het einde van
het schaven op de achterkant van het gereedschap. Het
schaven gaat gemakkelijker als u het werkstuk iets
aflopend opstelt zodat u iets ‘bergafwaarts’ schaaft.

De snelheid en diepte van het schaven bepalen het
eindresultaat. De elektrische schaaf blijft schaven op een
snelheid die niet zal leiden tot verstopping met

houtsnippers. Voor grof schaven kan de schaafdiepte
groter zijn, maar voor een mooi resultaat moet u de
schaafdiepte verkleinen en het gereedschap langzamer
vooruit bewegen.

Rabatten (zie afb. 15)

Om een haakse verdieping aan te brengen, zoals
aangegeven in de afbeelding, gebruikt u de randgeleider
(liniaal), welke los verkrijgbaar is. (zie afb. 16)

Teken een schaaflijn op het werkstuk. Steek de
randgeleider in het gat aan de voorkant van het
gereedschap. Lijn de rand van het schaafmes uit met de
schaaflijn. (zie afb. 17)

Stel de randgeleider af totdat deze de zijkant van het
werkstuk raakt, en zet deze daarna stevig vast door de
schroef aan te draaien. (zie afb. 18)

Beweeg tijdens het schaven het gereedschap met de
randgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk. Als u
dat niet doet, kan ongelijkmatig schaafwerk het gevolg
zijn.

De maximumdiepte bij rabatten is 9 mm. (zie afb. 19)

U kunt de lengte van de randgeleider vergroten door er
een stuk hout aan te bevestigen. Voor dit doel zijn reeds
gaten aangebracht in de randgeleider, en tevens voor het
bevestigen van een verlengstuk (los verkrijgbaar).

Afschuinen (zie afb. 20 en 21)

Om een schuine kant te schaven zoals aangegeven in de
afbeelding, lijnt u de “V"-groef in de voorzool uit met de
hoek van het werkstuk en schaaft u het.

ONDERHOUD

LET OP:

« Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is getrokken, voordat u
een inspectie of onderhoud uitvoert.

De schaafmessen slijpen

Alleen voor conventionele schaafmessen (zie afb. 22)
Zorg ervoor dat de messen altijd scherp zijn voor de beste
prestaties. Gebruik de aanscherphouder (los verkrijgbaar)
om inkepingen te verwijderen en een scherpe snijrand te
maken. (zie afb. 23)

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los en
steek de messen (A) en (B) erin zodat ze de zijkanten (C)
en (D) raken. Draai vervolgens de vleugelmoeren vast.
(zie afb. 24)

Houd de wetsteen gedurende 2 of 3 minuten onder water
alvorens te slijpen. Houd de houder zodanig vast dat
beide messen de wetsteen raken om ze gelijktijdig te
slijpen onder dezelfde hoek.

De koolborstels vervangen (zie afb. 25)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels. (zie afb. 26 en 27)
Verwijder de schaafselafdekking met behulp van een
schroevendraaier. (zie afb. 28)
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Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

ACCESSOIRES

LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita-gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar op
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik de accessoires of
hulpstukken uitsluitend voor de aangegeven
gebruiksdoeleinden.

Mocht u meer informatie willen hebben over deze

accessoires, dan kunt u contact opnemen met uw

plaatselijke Makita-servicecentrum.

» Snelstalen schaafmes

» Hardstalen schaafmes (voor een langere levensduur)

* Minischaafmes

« Aanscherphouder

* Mesmeter

+ Stel aanzetplaten

« Randgeleider (liniaal)

« Stel verlengstukken

* Wetsteen

* Mondstuk

+ Stofzak

» Kniestuk

« Dopsleutel

Alleen voor Europese landen
Geluid ENG102-2
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (L;,): 89 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (L,): 100 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming
Trilling ENG222-2
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: schaven van zachthout
Trillingsemissie (ap): 2,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

EU-verklaring van conformiteit ENH101-12
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine: Elektrische schaaf
Modelnr./Type: KP0800
in serie is geproduceerd en
Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:
98/37/EC tot en met 28 december 2009 en daarna
aan 2006/42/EC vanaf 29 december 2009
En is gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
normen of genormaliseerde documenten:
EN60745

30

De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Engeland

10 februari 2009

A

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1. Flecha 18. Placa del calibre 33. Final
2. Pomo 19. Base del calibre 34. Linea de corte
3. Botdn de bloqueo o desbloqueo  20. Tornillo de cabezal giratorio 35. Tornillo
4. Interruptor disparador 21. Lengletas de posicionamientode 36. Tope de borde (accesorio)
5. Cuchilla de la cepilladora la cuchilla de la cepilladora 37. Soporte de afilado
6. Base trasera 22. Talén de la placa de ajuste 38. Tuerca de mariposa
7. Pie 23. Placa de ajuste 39. Cuchilla (A)
8. Llave de cubo 24. Lado interior de la placa del 40. Cuchilla (B)
9. Perno calibre 41. Lado (D)
10. Tambor 25. Cuchilla pequefia de la 42. Lado (C)
11. Cubierta del tambor cepilladora 43. Marca de limite
12. Placa de ajuste 26. Ranura 44. Cubierta de virutas
13. Borde interior de la placa del 27. Perno de cabeza de arandela 45. Destornillador
calibre hexagonal 46. Tapa del portaescobillas
14. Borde de la cuchilla 28. Bolsa colectora de polvo
15. Tornillos 29. Boquilla
16. Talén 30. Cierre
17. Parte posterior de la base del 31. Codo
calibre 32. Inicio

ESPECIFICACIONES

Modelo KP0800
Anchura de cepillado 82 mm
Profundidad de cepillado 2,5 mm
Profundidad de galce 9 mm
Velocidad en vacio (min') 17.000
Longitud total 285 mm
Peso neto 2,6 kg
Clase de seguridad El/m

» Debido a nuestro programa continuo de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

» Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto ENEO001-1
La herramienta esta disefiada para cepillar madera.

Alimentacion ENF002-1
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y s6lo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble
aislamiento de la herramienta cumple con las normas
europeas Yy puede, por lo tanto, usarse también en
tomacorrientes sin conductor de tierra.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
DE LA CEPILLADORA GEB010-3

1. Espere a que se detenga la cuchilla antes de dejar
la herramienta. Una cuchilla expuesta puede entrar
en contacto con una superficie y provocar una pérdida
de control y graves lesiones.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de trabajo
en una plataforma estable. Si sujeta la pieza de

trabajo con la mano o contra el cuerpo, estara
inestable y podra ocasionar la pérdida de control.
Nunca deben dejarse trapos, trozos de tela,
cables, cuerdas y elementos similares en el area
de trabajo.

Evite cortar clavos. Antes de trabajar, inspeccione
la pieza de trabajo y extraiga todos los clavos.
Utilice sélo cuchillas afiladas. Manipule las
cuchillas con mucho cuidado.

. Asegurese de que los pernos de montaje de la

cuchilla estén firmemente apretados antes de su
uso.

Sujete firmemente la herramienta con ambas
manos.

Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de

trabajo, déjela en marcha durante unos instantes.
Esté atento por si se producen vibraciones u
oscilaciones, lo que indicaria que la hoja no se ha
instalado correctamente o que esta mal
equilibrada.
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10. Asegurese de que la hoja de sierra no esté
tocando la pieza de trabajo antes de activar el
interruptor.

11. Espere a que la hoja alcance la velocidad maxima
antes de cortar.

12. Apague la herramienta y espere siempre a que la
cuchilla se haya parado antes de realizar cualquier
ajuste.

13. Nunca introduzca un dedo en el conducto para
virutas. El conducto puede atascarse al cepillar
madera humeda. Limpie las virutas con un palo.

14. No deje la herramienta encendida. Péngala en
marcha solamente cuando la tenga en las manos.

15. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas del
tambor; de lo contrario, el desequilibrio resultante
provocara vibraciones y acortara la vida de la
herramienta.

16. Utilice solamente cuchillas Makita especificadas
en este manual.

17. Utilice siempre la mascarilla antipolvo o la
mascarilla de respiracion adecuada para el
material y la aplicacion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

No deje que la comodidad o la familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad del producto en cuestion.

El MAL USO o la no observancia de las normas de
seguridad expuestas en este manual de instrucciones
pueden ocasionar graves dafios corporales.

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
La profundidad de corte se puede ajustar con sdlo girar el
pomo de la parte delantera de la herramienta de forma
que el puntero sefiale la profundidad de corte deseada.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

PRECAUCION:

« Antes de enchufar la herramienta, asegurese siempre
de que el interruptor disparador funcione como es
debido y de que vuelva a la posicién “OFF” (apagado)
al soltarlo.

Para herramientas con botén de bloqueo

PRECAUCION:

« Elinterruptor se puede bloquear en la posicion “ON”
para aumentar la comodidad del operario durante el
uso prolongado. Tenga cuidado cuando bloquee la
herramienta en la posicion “ON” (Encendido) y sujete
la herramienta firmemente.
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Para poner en marcha la herramienta, simplemente
accione el interruptor disparador. Suelte el interruptor
disparador para detener la herramienta.

Para un uso continuo, accione el interruptor disparador y
después pulse el botén de bloqueo.

Para detener la herramienta desde la posicion de
bloqueo, tire totalmente del interruptor disparador y
suéltelo.

Para herramientas con boton de desbloqueo

Para evitar que el interruptor disparador se accione
accidentalmente se proporciona un botén de desbloqueo.
Para poner en marcha la herramienta, presione el boton
de bloqueo y tire del disparador del interruptor. Suelte el
interruptor disparador para detener la herramienta.

Pie (Fig. 3)

Tras realizar una operacion de corte, levante la parte
posterior de la herramienta para que aparezca un pie bajo
el nivel de la base posterior. De esta forma se evita que
se dafien las cuchillas de la herramienta.

MONTAJE

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Extraccion o instalacion de las cuchillas
de la cepilladora

PRECAUCION:

» Apriete los pernos de montaje de las cuchillas con
cuidado cuando coloque las cuchillas en la
herramienta. Un perno de montaje suelto puede ser
peligroso. Compruebe siempre si estan apretados
firmemente.

* Manipule las cuchillas con mucho cuidado. Utilice
guantes o trapos para proteger sus dedos o manos
cuando retire o monte las cuchillas.

< Utilice sélo la llave de Makita para instalar o extraer las
cuchillas. De lo contrario, podria apretar demasiado o
de forma insuficiente los pernos de montaje y provocar
lesiones.

Para herramientas con cuchillas convencionales de
cepilladora (Fig. 4 - 6)

Para extraer las cuchillas del tambor, desatornille los
pernos de montaje con la llave de cubo. La cubierta del
tambor se soltara con las cuchillas.

Para montar las cuchillas, primero limpie todas las virutas
o materias extrafias que estén adheridas al tambor o a las
cuchillas. Utilice cuchillas de iguales dimensiones y peso
o el tambor oscilard/vibrara, lo que provocara pobres
resultados de cepillado y, en dltima instancia, la averia de
la herramienta.

Coloque la cuchilla en la base del calibre para que el
borde de la cuchilla esté perfectamente asentado en el
borde interior de la placa del calibre. Coloque la placa de
ajuste en la cuchilla y después presione el talén de la
placa de ajuste asentada sobre el lado posterior de la
base del calibre con dos tornillos en la placa de ajuste.
Ahora deslice el talon de la placa de ajuste en la ranura
del tambor y después encaje la cubierta del tambor en él.



Apriete todos los pernos de montaje uniformemente y de
forma alternativa con la llave de tubo.
Repita los procedimientos anteriores para la otra cuchilla.

Para herramientas con cuchillas pequeias de

cepilladora (Fig. 7)

1. Sila herramienta se ha utilizado, extraiga la cuchilla
existente, y limpie con cuidado las superficies del
tambor y la cubierta del tambor. Para extraer las
cuchillas del tambor, desatornille los tres pernos de
montaje con la llave de cubo. La cubierta del tambor
se soltara con las cuchillas. (Fig. 8)

2. Para montar las cuchillas, coloque de forma holgada
la placa de ajuste en la placa de posicionamiento con
los tornillos de cabezal giratorio y fije la cuchilla
pequefia de la cepilladora en la base del calibre para
que el borde de corte de la cuchilla se asiente
perfectamente con el lado interior de la placa del
calibre.

3. Coloque la placa de ajuste/placa de posicionamiento
en la base del calibre para que las lenglietas de
posicionamiento de la cuchilla de la cepilladora en la
placa de posicionamiento descansen sobre la ranura
de la cuchilla pequefia de la cepilladora y, a
continuacion, presione el talon de la placa de ajuste
con la parte posterior de la base del calibre y apriete
los tornillos de cabezal giratorio.

4. Es importante que la cuchilla se asiente
completamente en el lado interior de la placa del
calibre, que las lenglietas de posicionamiento de la
cuchilla se asienten en la ranura de la cuchilla y que el
talon de la placa de ajuste esté asentado en la parte
posterior de la base del calibre. Compruebe esta

(A) Base delantera (zapata movil)
(B) Base trasera (zapata fija)

Ajuste correcto

=1

Muescas en la
superficie

NG s

Ranurado al principio

)

Ee———F

Ranurado al final

=——TF

Bolsa colectora de polvo (accesorio)
(Fig. 10)

Para la herramienta sin boquilla

Retire la cubierta de virutas e instale la boquilla
(accesorio opcional). Acople la bolsa colectora de polvo a
la boquilla. La boquilla tiene forma de cufia. Cuando

N
N
—— A

N

alineacion cuidadosamente para garantizar un corte
uniforme.

5. Deslice el talon de la placa de ajuste en la ranura del
tambor. (Fig. 9)

6. Coloque la cubierta del tambor sobre la placa de
ajuste/placa de posicionamiento y atornille los tres
pernos de cabeza de arandela hexagonales de forma
que haya un espacio entre el tambor y la placa de
posicionamiento para deslizar la cuchilla pequefia de
la cepilladora hasta su posicion. La cuchilla sera
colocada por las lengiietas de posicionamiento de la
cuchilla de la cepilladora en la placa de
posicionamiento.

7. El ajuste longitudinal de la cuchilla debera realizarse
manualmente para que los extremos de la cuchilla
estén limpios y equidistantes del alojamiento de un
lado y del soporte metalico en el otro.

8. Apriete los tres pernos de cabeza de arandela
hexagonal (con la llave de tubo proporcionada) y gire
el tambor para comprobar las holguras entre los
extremos de la cuchilla y el cuerpo de la herramienta.

9. Compruebe que los tres pernos de cabeza de
arandela hexagonal estén bien apretados.

10. Repita los procedimientos 1 - 9 para la otra cuchilla.

Para el correcto ajuste de la cuchilla de la cepilladora
La superficie de cepillado tendra un acabado rugoso y
desigual, a menos que la cuchilla se coloque de forma
correcta y fija. La cuchilla debe montarse de modo que el
borde de corte esté absolutamente nivelado, es decir,
paralelo a la superficie de la base posterior.

A continuacion se muestran algunos ejemplos de ajustes
correctos e incorrectos.

Aunque esta vista lateral no puede mostrarlo,
los bordes de las cuchillas estan
perfectamente paralelos a la superficie de la
base posterior.

Causa: una o ambas cuchillas no tienen
bordes paralelos a la linea de base
posterior.

Causa: uno o ambos bordes no sobresalen lo
suficiente en relacién con la linea de
base posterior.

Causa: uno o ambos bordes sobresalen
demasiado en relacion con la linea de
base posterior.

acople la bolsa colectora de polvo, empujela hasta el
fondo de la boquilla para evitar que se desprenda durante
el funcionamiento de la herramienta.

Para la herramienta con boquilla
Acople la bolsa colectora de polvo a la boquilla. La
boquilla tiene forma de cufia. Cuando acople la bolsa
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colectora de polvo, empujela hasta el fondo de la boquilla
para evitar que se desprenda durante el funcionamiento
de la herramienta. (Fig. 11)

Cuando la bolsa colectora de polvo esté medio llena,
extraigala de la herramienta y tire del cierre. Vacie la
bolsa colectora de polvo y golpéela ligeramente para
retirar las particulas adheridas al interior que podrian
dificultar la posterior recoleccion.

NOTA:

« Si conecta un aspirador Makita a esta herramienta se
puede lograr un rendimiento mas eficaz y un
funcionamiento mas limpio.

Conexion del aspirador (Fig. 12)

Para la herramienta sin boquilla

Si desea realizar una operacién de cepillado limpio,
conecte un aspirador Makita a la herramienta. A
continuacion, conecte una manguera de la aspiradora a la
boquilla (accesorio opcional) como se muestra en la
figura.

Para la herramienta con boquilla

Si desea realizar una operacién de cepillado limpio,
conecte un aspirador Makita a la herramienta. A
continuacion, conecte una manguera de la aspiradora a la
boquilla como se muestra en las figuras.

Codo (accesorio opcional) (Fig. 13)
El uso de un codo permite cambiar la direcciéon de
descarga de virutas para trabajar con mayor limpieza.

Para la herramienta sin boquilla

Retire la cubierta de virutas e instale la boquilla
(accesorio opcional). Instale el codo (accesorio opcional)
en la herramienta haciendo que resbale sobre ella. Para
extraerlo, tire de él.

Para la herramienta con boquilla
Instale el codo (accesorio opcional) en la herramienta

haciendo que resbale sobre ella. Para extraerlo, tire de él.

MANEJO

Sujete firmemente el pomo de la herramienta con una
mano y ponga la otra mano en la empufiadura del
interruptor para utilizar la herramienta.

Funcion de cepillado (Fig. 14)

En primer lugar deje descansar la base delantera de la
herramienta plana sobre la superficie de la pieza de
trabajo sin que las cuchillas tengan ningun contacto.
Encienda y espere hasta que las cuchillas alcancen la
velocidad completa. Mueva la herramienta suavemente
hacia delante. Ejerza presion en la parte delantera de la
herramienta al principio del cepillado y en la parte
posterior al final del cepillado. El cepillado sera mas facil
si inclina la pieza de trabajo de forma fija, para que pueda
deslizarse por una ligera pendiente.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el tipo
de acabado. La cepilladora eléctrica sigue cortando a una
velocidad que no provoca un atasco por virutas. Se puede
aumentar la profundidad de corte para cortes rugosos,
mientras que para un buen acabado debe reducirse la
profundidad de corte y se debe avanzar mas lentamente.
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Galce (rebajado) (Fig. 15)

Para realizar un corte por pasos como se muestra en la
figura, utilice el tope de borde (regla de guia), que se
obtiene como accesorio. (Fig. 16)

Trace una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte el
tope de borde en el orificio en la parte delantera de la
herramienta. Alinee el borde de la cuchilla con la linea de
corte. (Fig. 17)

Ajuste el tope de borde hasta que entre en contacto con
el lateral de la pieza de trabajo y fijela apretando el
tornillo. (Fig. 18)

Cuando realice un cepillado, mueva la herramienta con el
tope de borde bien asentado en el lateral de la pieza de
trabajo. De lo contrario, el cepillado puede ser desigual.
La profundidad de galce maxima (rebajado) es de 9 mm.
(Fig. 19)

Quizas desea aumentar la longitud del tope colocando
una pieza de madera adicional. Se proporcionan unos
comodos orificios en el borde con este propdsito, asi
como para acoplar una guia de extension (accesorio
opcional).

Achaflanado (Fig. 20 y 21)

Para realizar un corte de achaflanado como se muestra
en la figura, alinee la ranura “V” en la base delantera con
el borde de la pieza de trabajo y cepillela.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccion o mantenimiento en
ella.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora

Para cuchillas convencionales solamente (Fig. 22)
Mantenga siempre las cuchillas afiladas para el mejor
rendimiento posible. Utilice el soporte de afilado
(accesorio opcional) para eliminar muescas y lograr un
borde fino. (Fig. 23)

Primero afloje las dos tuercas de mariposa en el soporte
e inserte las cuchillas (A) y (B), para que entren en
contacto con los lados (C) y (D). A continuacion, apriete
las tuercas de mariposa. (Fig. 24)

Sumerija la piedra de afilado en agua durante 2 6

3 minutos antes del afilado. Sujete el soporte para que
ambas cuchillas entren en contacto con la piedra de
afilado para el afilado simultaneo en el mismo angulo.

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 25)

Extraiga y compruebe las escobillas de carbén
regularmente. Cambielas cuando el desgaste alcance la
marca de limite. Mantenga las escobillas de carbon
limpias y de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Ambas escobillas de carbén deberan ser
sustituidas al mismo tiempo. Utilice Unicamente escobillas
de carbon idénticas. (Fig. 26 y 27)

Utilice un destornillador para extraer la cubierta de virutas
o la boquilla. (Fig. 28)

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Saque las escobillas de carbén



desgastadas, introduzca las nuevas y cierre las tapas de
los portaescobillas.

Para conservar la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, los trabajos de reparacion y otros trabajos de
mantenimiento y ajuste deberan ser realizados en centros
de servicio autorizados de Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

ACCESORIOS

PRECAUCION:

« Se recomienda el uso de estos accesorios o
complementos con la herramienta Makita especificada
en este manual. El uso de otros accesorios o
complementos puede conllevar el riesgo de ocasionar
dafios corporales. Utilice los accesorios o
complementos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para obtener mas

informacion relativa a estos accesorios, pregunte al

centro de servicio Makita local.

* Cuchilla de cepilladora fabricada de acero de corte
rapido

* Cuchilla de cepilladora de carburo de tungsteno (para
prolongar la vida de la cuchilla)

* Cuchilla pequefia de la cepilladora

« Conjunto de soporte de afilado

+ Calibre de cuchilla

« Conjunto de placa de posicionamiento

» Tope de borde (regla de guia)

« Conjunto de guia de extension

* Piedra de afilado

« Boquilla

« Conjunto de bolsa colectora de polvo

» Codo

» Llave de cubo

Sélo para los paises europeos
Ruido ENG102-2
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:

Nivel de presion de sonido (Lpa): 89 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 100 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracion ENG222-2
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinada segun el estandar EN60745:

Modo de trabajo: cepillado de madera blanda

Emision de vibraciones (ay): 2,5 m/s?

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?

Declaracién de conformidad de la CE

Nosotros, Makita Corporation, en calidad de

fabricante responsable, declaramos que las

siguientes maquinas Makita:

Designacion de la maquina: Cepilladora

N° de modelo/ Tipo: KP0800

son de produccion serie y

Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
98/37/EC hasta el 28 de diciembre de 2009 y
después con 2006/42/EC a partir del 29 de diciembre
de 2009

Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes

estandares o documentos estandarizados:
EN60745

ENH101-12

La documentacion técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

10 de febrero de 2009

A

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

35



PORTUGUES

Descricéo geral

1. Ponteiro 17. Lado posterior da base de 32. Inicio
2. Manipulo medigdo 33. Fim
3. Botéo de bloqueio ou Botéo de 18. Chapa de medicédo 34. Linha de corte
desbloqueio 19. Base de medigao 35. Parafuso
4. Gatilho 20. Parafuso de cabega plana 36. Protecgdo de escarificagédo
5. Lamina da plaina 21. Engates de posicionamento da (Acessorio)
6. Base traseira lamina da plaina 37. Suporte de afiamento
7. Pé 22. Calcanhar da chapa de ajuste 38. Porca de orelhas
8. Chave de bocas 23. Chapa de fecho 39. Lamina (A)
9. Parafuso 24. Flanco interior da base de 40. Lamina (B)
10. Tambor medicédo 41. Lado (D)
11. Tampa do tambor 25. Lamina da mini-plaina 42. Lado (C)
12. Chapa de afinagéo 26. Encaixe 43. Marca limite
13. Extremidade interior da chapa de 27. Parafuso flange sextavado 44. Tampa de farpas
medicdo 28. Saco de pd 45. Chave de parafusos
14. Extremidade da lamina 29. Bocal 46. Tampa do porta-escovas
15. Parafusos 30. Fixador
16. Calcanhar 31. Cotovelo
ESPECIFICACOES
Modelo KP0800
Largura de plainagem 82 mm
Profundidade de plainagem 2,5mm
Profundidade de encaixe flutuante 9 mm
Velocidade de rotag&o sem carga (min.™") 17.000
Comprimento total 285 mm
Peso liquido 2,6 kg
Classe de seguranga [Bl/n

« Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estao sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

» Estas especificagdes podem diferir de pais para pais.
* Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

Utilizacao prevista ENEO001-1
A ferramenta destina-se a plainar madeira.
Fonte de alimentagédo ENF002-1

A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagdo da mesma tenséo que a indicada na chapa
de nome, e apenas pode funcionar com uma alimentagao
monofasica AC. Estado blindadas duplamente, de acordo
com a Norma Europeia e podem, assim, assim, ser
igualmente utilizadas em tomadas sem fio terra.

AVISOS DE SEGURANCA DA
PLAINA GEBO010-3

1. Aguarde que o cortador pare antes de pousar a
ferramenta. Um cortador exposto podera prender a
superficie, levando a uma possivel perda de controlo
e ferimentos graves.

2. Utilize grampos ou outra forma pratica de fixar e
suportar a peca de trabalho a uma plataforma
estavel. Segurar a pega com a méo ou contra o corpo
deixa-a instavel e podera provocar a perda de
controlo.

3. Panos, tecidos, cabos, fios e semelhantes nunca
devem ser deixados perto da zona de trabalho.
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Evite cortar pregos. Verifique a existéncia e retire
todos os pregos da peca de trabalho, antes de
utilizar.

Utilize apenas laminas afiadas. Manuseie as
laminas com muito cuidado.

Certifique-se de que os parafusos de fixagdo da
lamina estdo bem apertados antes de utilizar.
Segure a ferramenta com firmeza, com as duas
maos.

Afaste as maos das pegas em movimento.

Antes de utilizar a ferramenta numa pecga de
trabalho, deixe-a a trabalhar durante algum tempo.
Procure a existéncia de vibragdes ou
abanamentos que possam indicar uma ma fixagao
ou uma lamina mal equilibrada.

. Certifique-se de que a lamina ndo esta em

contacto com a peca de trabalho antes de ligar o
interruptor.

. Aguarde até que a lamina atinja a velocidade

maxima antes de cortar.

. Desligue sempre e aguarde que as laminas parem

completamente antes de efectuar qualquer ajuste.

. Nunca coloque o dedo na saida das farpas. A

saida podera encravar quando cortar madeira
humida. Limpe as farpas com um pau.



14. Nao abandone a ferramenta a funcionar. Ponha-a
a funcionar apenas quando estiver a segura-la.

15. Mude sempre ambas as laminas ou tampas no
tambor, caso contrario o desequilibrio resultante
causara vibragoes e diminuira a longevidade da
ferramenta.

16. Utilize apenas laminas Makita especificadas neste
manual.

17. Use sempre a mascara contra o pé/respirador
correctos para o material e aplicagdo em que esta
a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AVISO:

NAO deixe que o progressivo a vontade com o
produto (resultante de uma utilizagao frequente) o
faca esquecer o estrito cumprimento das regras de
seguranca de utilizagao do produto.

A UTILIZAGAO INCORRECTA ou o nio cumprimento
das regras de seguranga fornecidas neste manual de
instrugées podem provocar ferimentos graves.

DESCRIGAO DO
FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com o fio desligado da corrente antes de
proceder a ajustamentos ou testar a ferramenta.

Regular a profundidade de corte (Fig. 1)
A profundidade de corte podera ser ajustada rodando o
manipulo na frente da ferramenta, para que o ponteiro
aponte para a profundidade de cor pretendida.

O gatilho/interruptor (Fig. 2)

PRECAUGAO:

< Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigdo “OFF” quando o solta.

Para as ferramentas com botao de bloqueio

PRECAUGAO:

« O interruptor pode ser bloqueado na posi¢éo “ON”
para um maior conforto do operador durante uma
utilizagéo prolongada. Tenha cuidado quando bloquear
a ferramenta na posigdo “ON” e segure bem a
ferramenta.

Para pér a ferramenta a funcionar, prima o gatilho. Para

parar a ferramenta, solte o gatilho.

Para um funcionamento continuo, puxe o gatilho e

pressione o botéo de bloqueio.

Para parar a ferramenta da posigao de bloqueada, puxe

totalmente o gatilho e solte-o.

Para as ferramentas com botédo de desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, é
fornecido botéo de bloqueio.

Para iniciar a ferramenta, pressione o botao de blogueio e
puxe o gatilho. Para parar a ferramenta, solte o gatilho.

Pé (Fig. 3)

Apd6s uma operagéo de corte, levante o lado posterior da
ferramenta, saindo um pé debaixo da parte nivelada da
base traseira. Isto evita danificar as laminas da
ferramenta.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com o fio desligado da corrente antes de
efectuar qualquer trabalho com a ferramenta.

Remover ou instalar as laminas da plaina

PRECAUGAO:

* Aperte bem os parafusos de fixagdo da lamina quando
fixar as laminas a ferramenta. Um parafuso de fixagao
solto pode ser perigoso. Verifique sempre se estao
bem apertados.

* Manuseie as laminas com muito cuidado. Utilize luvas
ou panos para proteger os dedos ou maos quando
retirar ou instalar as laminas.

« Utilize apenas a chave Makita fornecida para instalar
ou remover as laminas. Caso contrario, podera apertar
em demasia ou insuficientemente os parafusos de
fixagdo. Isto podera causar ferimentos.

Para as ferramentas com as laminas de plaina
convencionais (Fig. 4 - 6)

Para remover as laminas no tambor, desaperte os
parafusos de fixagdo com a chave de bocas. A tampa do
tambor sai juntamente com as laminas.

Para montar as laminas, limpe primeiro todas as farpas
ou material estranho que esteja colado ao tambor ou
laminas. Utilize 1aminas das mesmas dimensdes e peso,
caso contrario resultara em oscilagéo/vibragao do tambor,
0 que causara uma fraca acgao de plainagem e, por fim, a
avaria da ferramenta.

Coloque a lamina na base de medigéo, para que a
extremidade da lamina esteja perfeitamente encaixada
com a extremidade interior da chapa de medigcéo.
Coloque a chapa de ajuste na lamina e pressione o
calcanhar da chapa de ajuste até encaixar com o lado
posterior da base de medigéo e aperte os dois parafusos
na chapa de ajuste. Agora, deslize o calcanhar a chapa
de ajuste para a ranhura do tambor e coloque a tampa do
tambor por cima. Aperte todos os parafusos de fixagédo de
forma uniforme e alternada com a chave de bocas.
Repita os procedimentos acima para a outra lamina.

Para as ferramentas com as laminas de plaina mini

(Fig. 7)

1. Retire alamina existente, se a ferramenta tiver estado
em utilizacdo, limpe cuidadosamente as superficies
do tambor e a tampa do tambor. Para remover as
laminas no tambor, desaperte os trés parafusos de
fixagdo com a chave de bocas. A tampa do tambor sai
juntamente com as laminas. (Fig. 8)

2. Para montar as laminas, coloque a chapa de ajuste
sem prender na chapa de acerto com os parafusos de
cabega plana e coloque a lamina da mini-plaina na
base de medigéo, para que a extremidade de corte da
lamina esteja perfeitamente encaixada com o flanco
interior da chapa de medigéo.
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3. Coloque a chapa de acerto/chapa de ajuste na base
de medicao, de forma a que os engates de
posicionamento da lamina da plaina na chapa de
acerto assentem no encaixe da lamina da mini-plaina,
de seguida pressione o calcanhar da chapa de ajuste
até encaixar com o lado posterior da base de medicéo
e aperte os parafusos de cabega plana.

4. E importante que a lamina encaixe totalmente com o
flanco interior da chapa de medicéo, que os encaixes
de posicionamento da lamina da plaina assentem no
encaixe da lamina e que o calcanhar da chapa de
ajuste esteja totalmente encaixada com o lado
posterior da base de medigdo. Verifique
cuidadosamente este alinhamento para garantir um
corte uniforme.

5. Deslize o calcanhar da chapa de ajuste no encaixe do
tambor. (Fig. 9)

6. Coloque a tampa do tambor por cima da chapa de
acerto/chapa de ajuste e aparafuse os trés parafusos
de flange sextavados, de forma exista uma folga entre
o tambor e a chapa de acerto para deslizar a lamina
da mini-plaina para a posigao adequada. A lamina

(A) Base frontal (sapata movel)
(B) Base traseira (sapata fixa)

Acerto correcto

=1

Imperfei¢cdes na
superficie

Ranhuras no inicio

)

=

Ranhuras no fim

==——TF

Saco do pé (acessorio) (Fig. 10)

Para ferramentas sem bocal

Retire a tampa de farpas e instale o bocal (acessério
opcional). Encaixe o saco de pé no bocal. O bocal é
conico. Quando colocar o saco do p6, empurre-0
firmemente ao maximo para o bocal, para evitar que saia
durante o funcionamento.

Para ferramentas com bocal

Encaixe o saco de pé no bocal. O bocal é cénico. Quando
colocar o saco do po, empurre-o firmemente ao maximo
para o bocal, para evitar que saia durante o
funcionamento. (Fig. 11)

Quando o saco do po6 estiver meio cheio, retire o saco do
p6 da ferramenta e puxe o fixador para fora. Esvazie o
saco do po, batendo-lhe ligeiramente de forma a remover
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sera posicionada pelos engates de posicionamento
da lamina da plaina na chapa de acerto.

7. O ajuste da lamina ao comprimento tera de ser
posicionado manualmente, de forma a que as
extremidades da lamina estejam afastadas e
equidistantes do alojamento num dos lados e o
suporte de metal no outro.

8. Aperte os trés parafusos de flange sextavados (com a
chave de bocas fornecida) e rode o tambor para
verificar a existéncia de folgas entre as extremidades
da lamina e o corpo da ferramenta.

9. Verifique os trés parafusos de flange sexatavados
para o aperto final.

10. Repita os procedimentos 1 - 9 para a outra lamina.

Para a definicdo correcta da lamina da plaina

A superficie de plainagem ficara aspera e irregular, a ndo
ser que a lamina esteja acertada correcta e fixamente. A
lamina deve ser montada de forma a que a extremidade
de corte esteja absolutamente nivelada, ou seja, paralela
a superficie da base traseira.

Consulte em baixo alguns exemplos de acertos
adequados e incorrectos.

Embora esta vista de lado ndo a possa
mostrar, as extremidades das laminas

7\
(A) () deslizam perfeitamente em paralelo com a
\CY o etz p

superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas nédo
possuem uma extremidade paralela a
linha da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as extremidades das
laminas ndo estdo suficientemente
salientes em relagéo a linha da base
traseira.

Causa: Uma ou ambas as extremidades das
laminas estéo demasiado salientes
em relacéo a linha da base traseira.

as particulas coladas ao interior, que poderao interferir
nas recolhas posteriores.

NOTA:

« Se ligar um aspirador Makita a esta ferramenta,
poderdo ser efectuadas operagdes mais eficientes e
mais limpas.

Ligar a um aspirador (Fig. 12)

Para ferramentas sem bocal

Quando pretender efectuar uma operagéo de plainagem
limpa, ligue um aspirador Makita a sua ferramenta. De
seguida, ligue um tubo flexivel do aspirador ao bocal
(acessorio opcional), tal como indicado nas ilustragdes.

Para ferramentas com bocal
Quando pretender efectuar uma operacéo de plainagem
limpa, ligue um aspirador Makita a sua ferramenta. De



seguida, ligue um tubo flexivel do aspirador ao bocal, tal
como indicado nas figuras.

Cotovelo (acessorio opcional) (Fig. 13)
A utilizacdo do cotovelo permite mudar a direc¢do da

descarga de farpas para efectuar um trabalho mais limpo.

Para ferramentas sem bocal

Retire a tampa de farpas e instale o bocal (acessério
opcional). Encaixe o cotovelo (acessorio opcional) no
bocal da ferramenta, encaixando-o. Para o remover,
basta retira-lo.

Para ferramentas com bocal

Encaixe o cotovelo (acessoério opcional) no bocal da
ferramenta, encaixando-o. Para o remover, basta retira-
lo.

FUNCIONAMENTO

Segure firmemente com uma méao no manipulo e a outra
mao na pega do gatilho, quando trabalhar com a
ferramenta.

Operacgéao de plainagem (Fig. 14)

Em primeiro lugar, assente a base frontal da ferramenta
na superficie da pega de trabalho, sem que as laminas
fagam qualquer contacto. Ligue e aguarde até que as
laminas atinjam a velocidade maxima. De seguida, mova
a ferramenta suavemente para a fronte. Aplique pressao
na frente da ferramenta no inicio da plainagem e na parte
posterior no fim da plainagem. A plainagem sera mais
facil se inclinar a pega de trabalho de forma fixa, para que
possa plainar um pouco inclinado para baixo.

A velocidade e profundidade de corte determinam o tipo
de acabamento. A plaina eléctrica continua a cortar a
uma velocidade que ndo resulte em encravamento devido
a farpas. Para desbaste, é possivel aumentar a
profundidade de corte, embora para obter um bom
acabamento deva reduzir a profundidade de corte e
avancar a ferramenta mais lentamente.

Ranhuragem (Fig. 15)

Para fazer um corte de degrau tal como o apresentado na
figura, utilize a proteccéo de escarificagéo (guia) que é
obtida como acessorio. (Fig. 16)

Desenhe uma linha de corte na pega de trabalho. Insira a
proteccgao de escarificagdo no orificio na frente da
ferramenta. Alinhe a extremidade da lamina com a linha
de corte. (Fig. 17)

Ajuste a protecgao de escarificagdo até entrar em
contacto com a parte lateral da peca de trabalho, de
seguida, fixe-a apertando o parafuso. (Fig. 18)

Quando plainar, mova a ferramenta com a proteccéo de
escarificagdo encostada ao lado da peca de trabalho.
Caso contrario, podera ocorrer uma plainagem irregular.
A profundidade maxima de ranhuragem é de 9 mm.
(Fig. 19)

Podera pretender acrescentar ao comprimento da
proteccgdo colocando um pedaco adicional de madeira.
Existem orificios convenientes na protecgéo para este
objectivo e também para colocar um guia de extens&do
(acessorio opcional).

Chanfradura (Fig. 20 e 21)

Para fazer um corte de chanfradura tal como mostrado na
figura, alinhe o encaixe “V” na base frontal com a
extremidade da pega de trabalho e faga a plainagem.

MANUTENGAO

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e o fio desligado da corrente antes de
inspeccionar ou fazer a manutengao da ferramenta.

Afiar as laminas da plaina

Apenas para laminas convencionais (Fig. 22)
Mantenha sempre as laminas afiadas para obter o melhor
desempenho possivel. Utilize o fixador de afiamento
(acessorio opcional) para remover as imperfeigdes e
produzir uma extremidade fina. (Fig. 23)

Em primeiro lugar, solte as duas porcas de orelhas no
suporte e insira as laminas (A) e (B), de forma a que
entrem em contacto com os lados (C) e (D). De seguida,
aperte as porcas de orelhas. (Fig. 24)

Coloque a pedra de amolar em agua durante 2 ou

3 minutos antes de afiar. Segure no suporte de forma a
que ambas as laminas entrem em contacto com a pedra
de amolar, para afiar ao mesmo tempo no mesmo angulo.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 25)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando o desgaste atingir a marca limite.
Mantenha-as limpas para poderem deslizar no porta-
escovas. Substitua as duas ao mesmo tempo. Utilize
unicamente escovas de carvao idénticas. (Fig. 26 e 27)
Utilize uma chave de fendas para retirar a tampa de
farpas ou bocal. (Fig. 28)

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas usadas, coloque
umas novas e fixe as tampas do porta-escovas.

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, as reparagdes e os
procedimentos de manutengao ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pegas de substituicao
Makita.

ACESSORIOS

PRECAUGAO:

« Estas pecgas ou acessorios sao os recomendados para
utilizar com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de outras pegas ou acessorios
pode representar risco de ferimentos. Utilize cada peca
ou acessorio apenas para o fim indicado.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a estes

acessorios, contacte o centro de assisténcia Makita local.

« Lamina da plaina de ago de alta velocidade

* Lamina da plaina de carboneto de tungsténio (para
uma maior longevidade da lamina)

* Lamina da mini-plaina

* Suporte de afiamento

* Medidor da lamina

+ Chapa de acerto

» Vedacdo para escarificagao (guia paralela)

« Conjunto de guia de extensédo
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* Pedra de amolar

* Bocal

* Montagem do saco de pd
« Cotovelo

+ Chave de bocas

Apenas para os paises europeus
Ruido ENG102-2
Os niveis acuUsticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:

Nivel de press&o sonora (L,s): 89 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Ly,): 100 dB (A)

Impreciséo (K): 3 dB (A)

Use proteccgao para os ouvidos.

Vibragao ENG222-2
O valor total da vibragao (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: plainar madeira de resinosas

Emiss&o de vibragéo (ay): 2,5 m/s?

Impreciséo (K): 1,5 m/s?

Declaracao de conformidade EC ENH101-12
A Makita Corporation, na qualidade do fabricante
responsavel, declara que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagéo da maquina: Plaina
N.° de modelo/Tipo: KP0800
sdo produzidas em série e
estdao em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:
98/37/EC até 28 de Dezembro de 2009 e, de
seguida, com a 2006/42/EC a partir de 29 de
Dezembro de 2009
E sado fabricadas de acordo com as normas ou os
documentos padronizados seguintes:
EN60745
A documentagao técnica € mantida pelo nosso
representante autorizado na Europa, que é:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

10 de Fevereiro de 2009

Paeny

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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DANSK

Forklaring til generel oversigt

1. Pil 17. Bagside af malebase 33. Slut
2. Knap 18. Maleplade 34. Skeerelinje
3. Laseknap eller sikringsknap 19. Malebase 35. Skrue
4. Kontaktgreb 20. Rundhovedet skrue 36. Kantafskaermning (tilbehar)
5. Heavljern 21. Heavljerns styrefaner 37. Slibningsholder
6. Bagende 22. Bagkant pa justeringsplade 38. Vingemgtrik
7. Fodstykke 23. Lage 39. Heavljern (A)
8. Topnggle 24. Indre frigangsflade pa maleplade 40. Hevljern (B)
9. Bolt 25. Minihgvljern 41. Side (D)
10. Tromle 26. Rille 42. Side (C)
11. Tromledaeksel 27. Sekskantet flangehovedbolt 43. Slidgreense
12. Justeringsplade 28. Stgvpose 44. Spandaeksel
13. Indre kant af maleplade 29. Mundstykke 45. Skruetraekker
14. Jernskaer 30. Lukkemekanisme 46. Kulholderdaeksel
15. Skruer 31. Spanstuds
16. Bagkant 32. Start
SPECIFIKATIONER
Model KP0800
Hevlbredde 82 mm
Hegvidybde 2,5 mm
Overfalsningsdybde 9 mm
Hastighed uden belastning (min™") 17.000
Leengde i alt 285 mm
Nettovaegt 2,6 kg
Sikkerhedsklasse B/

» P& grund af vores Igbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.
« Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Tilsigtet brug ENEO001-1
Veerktgjet er beregnet til treeafhgvling.
Stromforsyning ENF002-1

Veerktgjet bar kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa navnepladen, og det kan kun
benyttes med enkeltfaset vekselstrem. Det er dobbelt
isoleret i overensstemmelse med europeeisk standard og
kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
HOVLE GEB010-3

1. Vent pa, at skaeret stopper, for du satter vaerktojet
ned. Et blottet havljern kan komme i kontakt med
overfladen og fare til manglende kontrol over
veerktgjet og alvorlige skader.

2. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
metode til at fastgere og understotte
arbejdsemnet pa et solidt underlag. Hvis du holder
emnet i handen eller mod kroppen, bliver det ustabilt,
og du risikerer at miste kontrollen over det.

3. Der beor aldrig ligge klude, snore og lignende i
narheden af arbejdsomradet.

10.

1
12

Undga at skaere i sem. Se efter, og fjern alle sem
fra arbejdsemnet for arbejdet.

Brug kun skarpe havljern. Handter hovljernene
yderst forsigtigt.

Sorg for, at havljernets monteringsbolte er helt
fastspaendte, for vaerktojet tages i brug.

Hold godt fast i vaerktejet med begge hander.
Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

Lad vaerktojet kore et stykke tid, for det benyttes
pa et arbejdsemne. Hold gje med vibreringer eller
slinger, der kan vaere tegn pa en darlig montering
eller et darligt afbalanceret hovljern.

Serg for, at havljernet ikke har kontakt med
arbejdsemnet, for der taendes pa kontakten.

. Vent, til skiven nar fuld hastighed, for du skzerer.
. Du skal altid slukke for vaerktgjet og vente pa, at

hevljernene er standset helt, for du foretager
nogen justeringer.

. Stik aldrig fingeren ind i spanrenden. Renden kan

blive blokeret, nar vaerktojet skaerer i fugtigt tree.
Fjern spanerne med en pind.

. Lag ikke vaerktgjet fra dig, mens det kerer. Lad

kun veerktojet kere, mens du holder det i
haenderne.
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15. Skift altid begge heovljern eller daeksler, da
ubalancen ellers vil give vibreringer og forkorte
vaerktojets holdbarhed.

16. Brug kun de Makita-hgvljern, der er angivet i
denne brugsanvisning.

17. Anvend altid korrekt stovmaske/
andedraetsbeskyttelse til det materiale og formal,
du arbejder med.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) fore til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det galdende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

» Sporg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, far du justerer veerktgjet eller
kontrollerer dets funktion.

Indstilling af skaeredybde (Fig. 1)
Skeeredybden kan justeres ganske enkelt ved at dreje pa
knappen foran pa veerktgjet, saledes at pilen peger pa
den gnskede skaeredybde.

Betjening af kontakt (Fig. 2)

FORSIGTIG:

« For veerktgjet tilsluttes, skal du altid kontrollere, at
kontaktgrebet reagerer korrekt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar du slipper det.

For vaerktejer med laseknap

FORSIGTIG:

« Kontakten kan lases i “ON"-positionen for at ggre det
nemmere for brugeren ved leengere tids brug af
veerktgjet. Vaer forsigtig nar du laser vaerktgjet i “ON”-
positionen og hold godt fast pa veerktgjet.

For at starte veerktgjet skal du blot trykke pa

kontaktgrebet. Slip kontaktgrebet for at stoppe.

Hvis veerktgjet skal bruges i laengere tid ad gangen, skal

du trykke pa kontaktgrebet og derefter trykke

laseknappen ind.

Nar du vil stoppe veerktgjet fra den laste position, skal du

trykke kontakten helt ind og derefter slippe den.

For vaerktgejer med sikringsknap

En sikringsknap forhindrer, at kontaktgrebet treekkes op
ved et uheld.

Veerktgjet startes ved at trykke sikringsknappen ind og
traekke i kontaktgrebet. Slip kontaktgrebet for at stoppe.

Fodstykke (Fig. 3)

Efter en skaering skal du haeve bagenden pa veerktgjet, sa
der kommer et fodstykke frem under bagenden. Dette
forhindrer, at havljernene bliver beskadiget.
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MONTERING

FORSIGTIG:

» Sporg altid for, at veerktgjet er slukket og taget ud af
stikkontakten, for du udferer nogen form for arbejde pa
veerktgjet.

Afmontering eller montering af hgvljern

FORSIGTIG:

+ Spaend hgvljernets monteringsbolte omhyggeligt, nar
du monterer hgvljernene pa veerktgjet. En lgs
monteringsbolt kan veere farlig. Kontroller altid, at de er
fastspeendt ordentligt.

« Handter hovljernene yderst forsigtigt. Brug handsker
eller klude til at beskytte fingrene eller haenderne, nar
du fierner eller monterer havljernene.

» Anvend kun den medfglgende Makita-skruenggle til at
montere eller afmontere hevljernene. Ellers kan det
fore til, at monteringsboltene bliver spaendt enten for
Igst eller for stramt. Det kan fgre til personskader.

For vaerktejer med konventionelle hovijern (Fig. 4 - 6)
For at fierne tromlens hgvljern skal du lgsne
monteringsboltene med topneglen. Tromledaekslet
kommer af sammen med hgvljernene.

For at installere hgvljernene skal du farst fierne alle
spanerne eller andre fremmedobjekter, der matte sidde
pa tromlen eller hgvljernene. Brug hevljern med samme
starrelse og vaegt, da det ellers vil fare til svingninger/
vibreringer i tromlen og dermed til en darlig afhevling og i
sidste ende til veerktgjets gdelaeggelse.

Placer hgvljernet pa malebasen, sa hevljernets skeer er
fuldsteendigt pa linje med den indvendige kant af
malepladen. Placer justeringspladen pa hgvljernet, og
tryk derefter justeringspladens bagkant ind, sa den flugter
med bagsiden af malebasen, og stram de to skruer pa
justeringspladen. Skub nu justeringspladens bagkant ind i
tromlens rille, og seet tromledzekslet pa plads henover.
Stram alle monteringsboltene lige meget med topnaglen.
Gentag procedurerne ovenfor for det andet hgvljern.

For varktgjer med minihgvljern (Fig. 7)

1. Fjern det eksisterende havljern, hvis veerktgjet har
veeret i brug, og renger omhyggeligt
tromleoverfladerne og tromledaekslet. For at fierne
tromlens havljern skal du Igsne de tre monteringsbolte
med topngglen. Tromledaekslet kommer af sammen
med hevljernene. (Fig. 8)

2. Ved montering af hgvljernene skal du lgst fastgere
justeringspladen til lagen med rundhovede skruer og
saette minihgvljernet pa malerbasen, sa klingens
skeerekant flugter perfekt med malepladens indre
frigangsflade.

3. Seet justeringspladen/lagen pa malebasen, sa
hevljernets styrefaner pa lagen hviler i minihgvljernets
rille, tryk derefter justeringspladens bagkant ind, sa
den flugter med bagsiden af malebasen, og stram de
rundhovedede skruer.

4. Det er vigtigt, at hevljernet flugter med malepladens
indre frigangsflade, at hevlklingens styrefaner sidder i
klingens rille, og at justeringspladens bagkant flugter
med bagsiden af malebasen. Kontroller justeringen
ngje for at sikre ensformig skeering.

5. Seet justeringspladens bagkant ind i tromlens rille.
(Fig. 9)



6. Seet tromledaekket over justeringspladen/laget, og
skru de tre sekskantede flangehovedbolte i, sa der er
et mellemrum mellem tromlen og lagen, hvor
minihgvljernet kan szettes pa plads. Jernet indstilles af
hgvljernets styrefaner pa lagen.

7. Hevljernets justering pa langs skal indstilles manuelt,
sa hegvljernets ender er tydelige og lige langt fra huset
pa den ene side og metalarmen pa den anden.

8. Stram de tre sekskantede flangehovedbolte (med den
medfglgende topnagle), og drej tromlen for at

(A) Forende (beveegeligt faringsanslag)
(B) Bagende (stationaer faringsanslag)

Korrekt indstilling

=

Hak i overfladen

Fugehgvling ved start

=

Fugehgvling til slut

=——1F

Stovpose (tilbeher) (Fig. 10)

For vaerktgjer uden mundstykke

Fjern spandaekslet og monter mundstykket (ekstraudstyr).
Monter stevposen pa mundstykket. Mundstykket er
konisk udformet. Nar stavposen saettes fast, skal den
skubbes sa langt ind pa mundstykket som muligt, sa den
ikke falder af under brug.

For vaerktgjer med mundstykke

Monter stevposen pa mundstykket. Mundstykket er
konisk udformet. Nar stavposen saettes fast, skal den
skubbes sa langt ind pa mundstykket som muligt, sa den
ikke falder af under brug. (Fig. 11)

Nar stovposen er omkring halvt fuld, skal du fierne posen
fra vaerktojet og traekke lukkemekanismen ud. Tem
stgvposen, og klap let pa den, sa partikler, der kleeber il
indersiden, fiernes, hvilket ellers kan haeamme yderligere
opsamling.

BEM/ERK:
« Hvis du slutter en Makita-stgvsuger til dette veerktgj,
kan arbejdet udfgres mere effektivt og renere.

Tilslutning til stevsuger (Fig. 12)

For vaerktgjer uden mundstykke
Hvis De vil hgvle og holde arbejdsomradet rent, kan du
tilslutte en Makita-stevsuger til veerktgjet. Slut derefter

==~
NG o
=
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kontrollere, at der er frigang mellem hevljernets ender
og veerktojet.

9. Kontroller, at de tre sekskantede flangehovedbolte
sidder tilstraekkeligt stramt.

10. Gentag procedurerne 1-9 for det andet havljern.

Sadan indstilles hovljernet korrekt

Den overflade, der skal hgvles, vil blive ru og ujeevn, hvis
ikke hevljernet er indstillet korrekt og sikkert. Havljernet
skal monteres, sa skaerekanten er helt lige, det vil sige
parallel med bagendens overflade.

Se eksempler pa korrekt og ukorrekt indstilling nedenfor.

Selvom denne sidevisning ikke kan vise det,
ligger havljernenes kanter helt parallelt med

(A) \L C/)f bagendens overflade.

Arsag: Et eller begge havljerns kant ligger
ikke parallelt med bagendens linje.

Arsag: Eteller begge havljernenes kanter
stikker ikke tilstraekkelig frem i forhold

til bagenden.

Arsag: Eteller begge af hgvljernenes kanter
stikker for langt frem i forhold til

bagenden.

stgvsugerslangen til mundstykket (ekstraudstyr) som vist i
figurerne.

For vaerktojer med mundstykke

Hvis du vil hgvle og holde arbejdsomradet rent, kan du
tilslutte en Makita-stavsuger til veerktgjet. Slut derefter
stovsugerslangen til mundstykket som vist i figuren.

Spanstuds (ekstraudstyr) (Fig. 13)
Brug af spanstuds ger det muligt at aendre
spanudledningens retning, sa renere arbejde kan udferes.

For varktgjer uden mundstykke

Fjern spandaekslet og monter mundstykket (ekstraudstyr).
Monter spanstudsen (ekstraudstyr) pa veerktejets
mundstykke ved at szette det pa. Traek blot i den for at
tage den af.

For vaerktgjer med mundstykke

Monter spanstudsen (ekstraudstyr) pa vaerktgjets
mundstykke ved at seette det pa. Traek blot i den for at
tage den af

BETJENING

Hold veerktgjet fast med den ene hand pa knappen og
den anden hand pa kontakthandtaget, nar vaerktgjet
anvendes.
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Betjening til hovling (Fig. 14)

Stil forst veerktejets forende fladt pa arbejdsemnets
overflade, uden at hevljernene far kontakt. Taend for
veerktgjet, og vent pa, at hgvljernene nar den maksimale
hastighed. Beveeg derefter langsomt veerktgjet fremad.
Tryk forenden ned ved starten af hgvlingen og bagenden
ned ved slutningen af hgvlingen. Det er nemmere at
udfgre hgvlingen, hvis du skraner arbejdsemnet pa en
stationaer made, sa du kan hevle nedad.

Hevlingens hastighed og dybde bestemmer finishen.
Elhgvlen havler ved en hastighed, der ikke vil medfgre
fastklemning af spaner. Ved mindre ngjagtig skaering kan
skaeredybden gges, mens du skal reducere skaeredybden
og fare vaerktejet frem i langsommere tempo, hvis du
gnsker en peen finish.

Overfalsning (falsning) (Fig. 15)

Brug kantafskaermningen (styrepinden), som fas som
tilbeher, hvis du vil lave en trindelt indskeering som vist i
figuren. (Fig. 16)

Treek en skeerelinje pa arbejdsemnet. Indsaet
kantafskeermningen i hullet foran veerktgjet. Saet
hevljernets kaer pa linje med skeerelinjen. (Fig. 17)
Juster kantafskaermningen indtil den kommer i kontakt
med siden af arbejdsemnet, og fastger den derefter ved at
spaende skruen. (Fig. 18)

Nar der hgvles, skal veerktgjet bevaeges saledes, at
kantafskeermningen flugter med siden pa arbejdsemnet.
Ellers kan hgvlingen blive ujeevn.

Maksimal overfalsningsdybde (falsning) er 9 mm.

(Fig. 19)

Du kan gere afskarmningen laengere ved at fastgore et
ekstra stykke tree. Der er placeret praktiske huller i
afskeermningen til dette formal, ogsa til fastgerelse af en
forlaengelsesskinne (ekstraudstyr).

Skraskaring (Fig. 20 og 21)

Hvis du vil lave en skraskaering som vist i figuren, skal du
justere “V”-rillen foran med kanten af arbejdsemnet og
udjeevne den.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud, fer du forsgger at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

Slibning af hevljernets klinger

Kun for konventionelle hovljern (Fig. 22)

Hold altid hevljernet skarpt for at opna optimal ydelse.
Brug slibningsholderen (ekstraudstyr) for at undga hak og
lave en fin kant. (Fig. 23)

Lasn til at starte med de to vingemgtrikker pa holderen og
indsaet hgvljernene (A) og (B), sa de er i kontakt med
siderne (C) og (D). Stram herefter vingemeatrikkerne.
(Fig. 24)

Laeg smerestenen i vand i 2 til 3 minutter fer slibning.
Hold holderen sa begge hevljern er i kontakt med
smegrestenen for at slibe samtidig og i samme vinkel.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 25)
Tag regelmaessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgraensen. Hold
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kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid identiske
kulbgrster. (Fig. 26 og 27)

Brug en skruetreekker til at fierne spandaekslet eller
mundstykket. (Fig. 28)

Brug en skruetreekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

TILBEHOR

FORSIGTIG:

+ Dette tilbehgr eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-vaerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbeher eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbeher eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til din lokale Makita-servicecenter, hvis du

har brug for hjeelp eller yderligere oplysninger vedrerende

tilbehgret.

* Hgjhastigheds-stalhgvljern

» Wolframkarbidhgvljern (for lzengere levetid pa klingen)

* Minihgvljern

+ Slibningsholdersaet

* Maleplade

* Lageseet

» Kantafskaermning (styrepind)

* Forleengelsesskinnesaet

* Smgringssten

* Mundstykke

* Stevposesaet

* Spanstuds

« Topnegle

Kun for lande i Europa
Stoj ENG102-2
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (Lpa): 89 dB (A)

Lydeffektniveau (Ly): 100 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer herevaern.

Vibration ENG222-2
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: hevling i bladtrae

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

EC-erklaering vedrerende overholdelse af standarder
ENH101-12
Vi, Makita Corporation, erklarer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse: Havl
Modelnummer/ type: KP0800
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaiske direktiver:
98/37/EC indtil den 28. december 2009 og derefter
2006/42/EC fra den 29. december 2009



Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repreesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

10. februar 2009

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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EAAHNIKA

Mepiypagn yevikig 6yng

1. Aeiking 16. ®répva 30. Xuvdetrpag
2.  KoupTri 17. Miow TAeupd NG Baong petpnty  31. Twvia
3. KoupTri ao@aAiong i KoupTri 18. TMAGKa peTpnT 32. ApxnA
KAEIBWHATOG 19. Bdon yetpnth 33. Téhog
4. ZkavddAn SIOKOTITNG 20. Bida KoiAng KepaAng 34. pappn KOTTAG
5.  Maxaip! TAGvng 21. TAwtTideg evromaopol payaipiod  35. Bida
6. Niow Bdaon TAGVNG 36. Odnyog akpou (Ageooudp)
7. To6dI 22. O1épva puBUIZOHEVNG TTAGKOG 37. Ymodoxr aKoviouarog
8. KAedi 23. NMAdka ouykpdTnOong 38. Magipad metahovda
9. MTTOUAGVI 24. Eowrtepikn TTAeupd TnG Baong 39. Maxaipi (A)
10. Topmavo ueTPNTA 40. Mayaipi (B)
11. Ké&Auppa Tuptravou 25. Mikpd paxaipl TTAGvNng 41. MAeupd (D)
12. PuBuiéuevn TAGka 26. Eykotn 42. TlAeupd (C)
13. EowTepikd dkpo TnG TTAGKAG 27. MTTOoUAGVI €€AY. KEQOANG UE 43. 'Evdeign opiou
uETPNTA QAavTCa 44, Kdahuppa Bpauvopdtwv
14. Akpo paxaipiod 28. XdAkog okoévng 45. KaroaBidi
15. Bideg 29. Akpoguaio 46. Karmdki Akng YAKTpag

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTého KP0800
MAGTOG TTAQviouaTtog 82 mm
BdaBog mAaviopaTtog 2,5 mm
Bd&Bog auAakiwv 9 mm
TaxdtnTa xwpig @opTio (min") 17.000
OAIK6 priKog 285 mm
KaBapd Bapog 2,6 kg
Tagn ao@aAeiag E1/n

* AGyw TOU GUVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU EQAPHOTOUNE YIa EPEUVA KOl AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKG OTO
TTapdV EVTUTIO UTTOKEIVTAI 0€ aAAayr| Xwpig TTpogidoTroinan.

o Ta TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA PTTOPET va SIaQEPOUV avaAoya HE TN XWPA.

* Bdpog olppwva pe T diadikaaia EPTA 01/2003

Mpoopiddopevn xpRon ENEO001-1 €TMAvVW OTO CWUa 0ag, Ba gival aoTaBéG Kal PTTOPET va
To epyaAeio TrpoopideTal yia TTAGvIGua §UAOU. XaoeTe ToV €AEyXO0.
HAEKTPIKA Tapoxi ENF002-1 3. Aev mpérrel va apAVETE TTOTE KOUpEAIQ, TTavid,

VAMATA, OKOIVIA KOl TTOPpOMOIN AVTIKEIMEVA YPW
aTrd TNV TEPIOXN EPYATiaAG.

4. Na aTro@eUYETE TNV KOTTA Kap@Iiwv. Mpiv atré Tn
A&1Toupyia, va EAEYXETE AV UTTAPXOUV KOP®PIG OTO
TEPAXIO EPYOTIAg KAl VA TA APAIPEITE OAa av
UTTAPXOUV.

5. Na xpnoigotrolgite pévo aixpunpd paxaipia. Na
XEIPIJeOTE TO payaipia TTOAU TTPOCEKTIKA.

6. BeBaiwOeite OTI TO PTTOUAGVIA TOTTOBETNONG
HaXaIpIWV €ival KAAG TQIYHEVA TTPIV OTTO TN

To epyaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKA
TTaPOXA TNG idlag TAoNG UE QUTAV TTOU avaypd@eTal oTnV
TIVOKIOO OVOUACTIKWY TIMWV Kal JTTOPET va AEITOUPYROEI
uévo pe evaAAagoduevo povo@aoikd pedua. Ta epyaigia
auTd dlaBétouv dITTAR YOVWOT TTOU CUPUOPPWVETAI JE TA
EUPWTTAIKG TTPOTUTTA KOI CUVETTWG UTTOPOUV va
ouvdeBoUV pe TTPiCeg Xwpig yeiwan.

MPOEIAOMNOIHZEIZ AZ®OAAEIAZ

MA THN NMAANH GEB010-3 AeiToupyia.
) ’ ) ’ 7. Na kpatdte TO epyaAeio yepd kai ye Ta dU0 xépia.
1. MNepipéveTe va OTOPATAOEI O KOTITNG TIPIV OPHOETE 8. Mnv TAnGIGZeTe Ta XEPIO GAS OTA
KATW TO gpyaAeio. Av o KOTITNG gival ekTeBEIPEVOG, TTEPICTPEPOHEVA PéPN.
urropa’i va 1jr|aoni OTnV’E'ITI(p('XVEIG Kal vcx’ odnynoel o€ 9. MpIv XpPNOIPOTIOIRGETE To £pyaAeio ot éva
méaviy “““{)‘g'“ Tou ehéyxou kai GoBapo TPAYHATIKO TEPAXIO EPYATING, VO TO AQPAVETE VA
TPAUPATIOYO.

AeiToupyei yia Aiyn wpa. Na TTpooExeTE yia
dovioeig N KIVAoeIg TTou Ba prropolcav va
utrodeifouv Kakn TOTTOBETNGN 1} KAKK I00pPOTTNON
TOU paxaipiou.

2. Na XxpnoipotroleiTe oQIYKTAPES 1 KATTOI0 AAAO
TIPAKTIKO MECO VIO VO A0 @AAIJETE KAl VO OTNPIETE
To TEPAXIO EPYOTiag O€ pia oTaBePT) TTAATPOPUA.
Av KpaTaTE TO TEPAXIO EQPYOTIOG PE TO XEPI OOG I
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10. Na BeBaitwveaTe 6TI 0 diokog SEV OKOUUTTA TO
TEPAXIO EPYOTIAG TTPIV EVEPYOTTOIEITE TO SIAKOTITH
AerToupyiag.

11. Nepipévere €wg 6TOU O Siokog PTATEI OTNV TTARPN
TAXUTNTA TOU TIPIV KOWETE.

12. Npiv amré omoiadRTrore pUBUION, TTAVTOTE VA
OBAVETE TO EPYaAEio Kal va TTEPIPEVETE VA
OTOUATOOUV Va KIVOUVTAI EVTEAWG TA paxaipia.

13. Mn BadeTte ot TO SAKTUAG 0OG OTOV AYWYO Yid T
Bpavouarta. O aywyog propei va @pdgel otav
KOBeTe vWwTro §UA0. KaBapioTe Ta Bpavopara pe
Hia §UAIvn pdapdo.

14. Mnv a@nveTe To epyaleio oe Aeitoupyia. To
epyaAeio Tpérel va BpiokeTal og AeiToupyia pé6vo
OTaV TO KPATATE.

15. Na aAAdderte ravra kai Ta 0o paxaipia
KOAUpUOTO OTO TOPTTAVO, SIOQOPETIKA N
TTPOKUTITOUCA acTddela Ba TTpokaAéoel dovnon
KOl CUVTOMEUOT TNG WG ToUu epyaAgiou.

16. Na xpnoiyotroigite pévo paxaipia Tng Makita mou
kaBopilovTal oTo £YXEIPIDIO AUTO.

17. Na XpNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA TNG
OKOVNG N} AVATIVEUCTAPA TTOU Eival KATAAANAa yia
To UAIKO KaI TNV EQapHoyn oag.

OYAA=TE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

NPOEIAOMOIHZH:

MHN emiTpéyete oTn BOAIKOTNTA | OTNV £80IKEIWON
O0G PE TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTABNKE ATTd
€mavelAnppévn XpRon) va avTIKaTaoTAOEl THV
auoTnpen TTPOCHAWGN OTOUG KAVOVEG ATPAAEING TOU
£V AGYyw TTPOoiovTOoG.

H AANOAZMENH XPHZH A n apéAeia va
aKOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG A0 PAAEIAG TTOU
SIaTUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIBIO 0SNYIWV UTTOPEi
VO TTPOKAAECEl COBAPO TTPOCWTITIKO TPAUUATIONO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

NPOXZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO €pyaleio ival ofnoTd
Kl aTroouvOedePEVO aTTO TO NAEKTPIKG PEUNA TIPIV
pPUBUIZeTE R EAEyXETE KATTOIO AgITOUPYIiQ TOU.

PUBuion Tou BdBoug kotrAg (Eik. 1)

To B&BOG KOTIAG PTTOPEI va PUBUIOTEN av TTEPICTPEWETE
atAd Tn AaBn TTou BpioKETaI OTO PTTPOCTIVO HEPOG TOU
epYaAgiou WaTe 0 BEIKTNG va gival OTPAUPEVOG OTO
€mMBUPNTS BABOG KOTTAG.

Apdon diakéTrTn (EIK. 2)

MNPOXOXH:

* [piv ouvdéeTe TO pyaleio, TTAVTOTE va EAEYXETE OTI N
OKavOAAN-BI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKG Kal
emoTpéPel 0N Béon «OFF» 61av TNV a@rjveTe.

Mo epyaleio pe kKoupTri ac@daAiong

NPOZOXH:

* O dIaKkATITNG PTTOPET va KAEIBWOEI GTNV evepPyR Béan
«ON» yia digukOAuvon Tou XEIPIOTH KATA TNV
TTapateTapévn Xpron. AwoTe TTpoooxn 6Tav 1o
epyaheio BpiokeTal KAeIdwPEVO OTNV evepyr BEon
«ON» Kkal KpaTaTe TO YEPQ.

Ma va gexivioeTe To epyaleio, atrAd mEaTE TN oKAVOAAN-
BI0KOTITN. [Na va oTaPaTACETE TO EPYaAEio, a@roTE TN
OKAVOAAN-OIOKOTTTN.

Ma ouvexduevn Aeiroupyia, TTATACTE TN OKAVOAAN-
BIAKOTITN Kal KATOTTIV TTATACTE TO KOUMTTI ag@AaAIong.

MNa va ByaAeTe 10 epyaleio atrd Tnv KAeIdwEvn Béan,
METTE TTAAPWG TN OKAVOIAAN-BIOKOTITN KAl KATOTTIV
aQnOoTE TNV.

Mo epyaleio pe KOUpTTi KAEIBWHATOG

Ma va pnv médetal n okavdaAn-d1akoTTNG KaTé AdB0G,
TIOPEXETAI £VA KOUMTTI KAEIBWUATOG.

MNa va gekivioeTe TN AeIToupyia Tou epyaleiou, TTIETTE TO
KOUUTTi ao@ANIoNG Kal TTaTACTE TN oKavOAGAN-O1aKOTITN.
MNa va oTapatAoETe TO EPYOAEio, aPraTe TN OKAVOAAN-
BIOKOTITN.

Moédi (Eik. 3)

MeTtd ammd pia Asitoupyia KOTTAG, AVUWWOTE TNV TTIoW
TIAEUPG TOU EPYOAEIOU yia va ePavIOTEi Eva TTOBI KATW
aT1ré 1O £TTiTred0 TNG TTioW BAong. AuTo euTTodilEl TNV
KOTAOTPO®N TWV JaXAIPIWV TOU EPYAAEioU.

ZYNAPMOAOIHZH

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EpYaAEio gival aBnoTd
Kal atroouvOedePEVO aTTd TO NAEKTPIKG PEUA TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIAOATIOTE EPYACTia O€ AUTO.

A@aipeon 1 TOTOBETNON TWV pHAXAIPIWY
G wAdvng

NPOZOXH:

*  X@igTe TTPOOEKTIKA T HTTOUAGVIA TOTTOBETNONG
Haxaipiwyv 6Tav OUVOEETE Ta paxaipla aTo EpyaAegio.
‘Eva xahapd ToTroBeTNUEVO UTTOUAGVI JTTOPEI Va gival
eTmIKivOuvo. Na eAEyxeTe TTAVTQ av aUTA €ival GQIYUEVA
ue ao@dAeia.

* Na xeIpideoTe Ta paxaipia TTOAU TTPOCEKTIKG.
XpNoIYOTIOINATE YAVTIa ) KOUPEAID yia va
TTPoOoTaTEUOETE TO OAKTUA f Ta XEPIa Oag OTavV
AQAIPEITE 1) TOTTOBETEITE Ta payaipia.

* Na XpnoIYOTIOIEITE HOVO TO TTOPEXOUEVO GAEV TNG
Makita yia va agaipeite i va TOTTOBETEITE Ta payaipia.
Av BV TO KAVETE QUTO, PTTOPEI Va £XEI WG ATTOTEAECHA
UTTEPPBOAIKO 1) AVETTAPKEG OPIEINO TWV UTTOUAOVIWV
TOTTOBETNONG. AUTO UTTOPEI VO TTPOKOAEDEI
TPAUUATIONO.

Mo epyaleio pe oupBarikd paxaipia Adavng (Eik. 4 -
6)

MNa va agaipéoeTe Ta payaipia atmmd 1o TOPTTavo,
&ePIdwaoTe Ta pTTOUASGVIa TOTTOBETNONG HE TO KAEIBI. To
KGAuPPa Tou TupTTdvou Byaivel padi e Ta paxaipia.

Ma va ToTroBeTACETE Ta paxaipia, KaBapioTe TTPWTA OAX
Ta Bpavopata A Ta EEva UAIKG TTou UTTadpXoUV
TIPOCKOAANUEVA OTO TUUTTAVO 1 TO aXaipIa.
XpNOIYOTTOINGTE paxaipia Twv idlwv SI00TACEWY Kal Tou
idlou Bdpoug, e1daAwG Ba TTpokAnBoUv kpadacuoi/
OOVACEIG TUPTTAVOU, TToU Ba £X0UV WG OTTOTEAECUA KOKT
dpaon TnG TTAGVNG Kal TEAIKG TNV KATAOTPOPr| TOU
epyaAciou.

TotmoBeTAOTE TO POXaipl oTn Baon YETPNTH WAOTE TO AKPO
TOU paxaiploU va gival TEAEIN EUBUYPAUUIOUEVO E TO
E0WTEPIKO AKPO TNG TTAAKAG PETPNTH. TOTTOBETADTE TN

47



puUBUIZOPEVN TTAGKA OTO Haxaip! Kal KOTOTTIV TTIECTE OTTAG

™ @TéPVA TNG PUBUIZOMEVNG TTAAKAG WOTE va gival

€UBUYpapPIOPEVN PE TNV TTIOW TTAEUPA TNG BAONG HETPNTA

Kol o@igTe TIG dUO Bideg 0N puBUICOHEVN TTAGKA. Twpa
oAioBnaTe TN @TépVa TNG PUBUICOPEVNG TTAAKOG GTNV
€YKOTTI) TUPTTAVOU Kal KOTOTTIV TOTTOBETATTE TO KAAUPUO
TUPTTAVOU ETTAVW TNG. ZPIiETE OAQ TA UTTOUAGVIT
TOTTOBETNONG OPOIGHOPPA Kal EVAANGE e TO KAEIDI.
EmravaAdBete Tig TTapatrdvw diadikaacieg yia 1o GAAo

yayaipl.

paxaipioU Kai n @Tépva TG pubuIfduevng TTAAKAG va
eival euBuypappiopévn pe TNV TTiow TTAeUpd TNG Baong
peTPNTA. EAEYETE QUTAV TNV EUBUYPAUMICT TTPOTEKTIKG
yia va eEa0@aAICETE OPOIOUOPPN KOTTH.

OAigBAaTe TN @TéPVA TNG PUBMICOUEVNG TTAGKAG OTNV
€YKOTTT) TOU TupTTdvou. (Eik. 9)

PuBuioTe T0 KGAUPPa TUPTTIGVOU TTAVW ATTé TN
puBpIZOUEVN TTAGKA/TTAGKA OUYKPATNONG Kal BIDWOTE
Ta Tpia uTTOUAGVIa €§AYWVNG KEQAANG PE GAGVTLa
WOTE va UTTapxeEl £va BIAKEVO PETALU TOU TUUTTAVOU

Kal TnG TTAGKaG ouykpdTnong yia va oAicBaivel To
HIKPO paxaipl TNG TTAdvng otn Béan Tou. To paxaipl Ba
TOTTOBETEITAI ATTO TIG YAWTTIOESG EVTOTTIONOU TOU
yayaipiol TTAGvng oTnVv TTAGKa GUYKPATNOoNG.

7. Hkatd prikog puBuion Tou paxaipiol Ba xpelaoTei va
TIPAYUATOTTOINBEI XEIPOKiVNTA WOTE Ta AKPA TOU
dayaipioU va gival eAe0Bepa Kal I0aTTEXOVTA aTré TO
TEPIBANUO OTN Yia TTAEUPA Kal OTTO TO HETAAAIKG
Bpaxiova otnv GAAN TTAEUpa.

8. ZitTe Ta TPiO HTTOUAGVIO £EAYWVNG KEPAANG HE
@AGvTa (M€ TO TTAPEXOUEVO KAEIDI) KAl TTEPIOTPEWTE TO
TUPTIOVO YIO Va EAEYEETE TIG OTTOOTACEIG HETASU TWV
AKPWYV TOu payaipiol Kal TOU KUpiou GWHATOG TOU
epyaAeiou.

9. EAéyEre OO0 O@Iypéva gival TEAIKA Ta Tpia UTTOUASVIa
€€AywVNG KEPAANG pE GAGvTCa.

10. ETravaAaBete i diadikaoieg 1 - 9 yia To GAAo payaipl.

Mo epyaleio pe pikpd paxaipia wAdvng (Eik. 7)

1. A@aipéoTe TO UTTAPXOV POXaipl, av TO EpYOAEio
BplokdéTav o€ Xpron, Kal KaBapioTe TTPOCEKTIKA TIG
ETMPAVEIEG TOU TUMTTAVOU Kal TO KAAUPUO TUMTTAVOU.
MNa va agaipéoeTe Ta payaipia atmd 1o TUPTTAVO,
EeBIdWOTE TO TPi HTTOUAGVIA TOTTOBETNONG HE TO
KA&1di. To kGAuppa Tou TupTTdvou Byaivel padi pe Ta
paxaipia. (Eik. 8)

2. TNa va ToTroBeTACETE TA paxaipia, TTPOGAPUOTTE
XaAapd Tn puBbuIfdpevn TTAGKA oTnV TTAGKA
OUYKPATNONG UE TIG BidEG KEPAANG Kal TOTTOBETAGTE TO
HIKpS paxaipl TTAGvNG oTn Baan PETPNTH WOTE TO AKPO
KOTTAG Tou payaipiol va gival TEAEIO EUBUYPAPPITPEVO
UE TNV EOWTEPIKN TTAEUPE TNG TTAAGKAG UETPNTH.

3. PuBuioTe TN pubuIféuevn TTAGKA/TTAGKA CUYKPATNONG
oTn Baon PETPNTA WOTE Ol YAWTTIOEG EVTOTTIOUOU TOU
payaipiol TNG TTAGvNG oTnV TTAGKa GUYKPATNONG va
QAKOUUTTOUV OTNV EYKOTTA TOU MIKPOU paxaipiod TnG
TIAGVNG Kal KaTOTTIV TMIESTE TTPOG Ta HECT TN PTEPVA
NG PUBMIZOPEVNG TTAGKAG WOTE VA EUBUYPAMUIOTEI PE
TNV Tiow TTAEUPA TNG BACNG METPNTA KaI CQIETE TIG
Bideg KoiAng KeQOAAG.

4. Eival onuavtiké 1o paxaip va edpddel
€UBUYPOUMIOPEVO PE TNV ECWTEPIKI TTAEUPE TG
TIAGKOG METPNTH, Ol YAWTTIOEG EVTOTTIONOU TOU
payaipioU TTAGvng va edpadouv GTnV £YKOTIA

Mo cwoTh puBpIon Tou paxaipiol TTAAvVNG

H eme@dveia TAaviopatég oag Ba gival okAnpn Kai
QVOUOIOPOP®N, EKTOG av TO Haxaip! gival pubpiouévo
OwaoTa Kal hE acg@aAeia. To paxaipl TTPETTEl va
TOTTO0ETNOEI WATE TO AKPO KOTIAG va €ival aTTOAUTA
emiedo, dnAadn TTapdAAnAo aTnv em@aveia TNG TTow
Baong.

AvaTpégTe o€ PEPIKA TTAPAdEIYHATA TTAPAKATW YIa TIG
OWwOTEG Kal AavBaopéveg pubpioeig.

(A) MTrpoaTivi Baon (KivnTo TTéApa)
(B) Niow Baon (akivnto TéAua)

MopdT dev aTTeIKOVICOVTal O QUTAV ThV
TAdyIa 6yn, Ta GKPA TWV POaXAIPIWY KIvouvTal

7\
(A) () TeAeiwg TTAPGAANAG 0TV EMQAVEIQ TG THIOW
E = NOYAER g5

ZwoTnA pubuion

Xapayég otnv Artia:  ‘Eva i Ta d0o paxaipia dev £xouv To

ETTIPAVEIQ Gkpo Toug TTapdAAnAo oTn ypauunA TNG
”<: :> Tiow Baong.

Evrtopun otnv apxn Artia:  ‘Eva A Ta 300 dkpa paxaipiwv dev

TIPOELEXOUV OPKETG O€ OXEON UE TN
ypapun Tng tiow Baong.

——
e\
==

Evtopr oto TéAog Artia:

()
==

Xdakog okovng (aseooudp) (Eik.10)

‘Eva A Ta 300 Gkpa paxaIpiwv
TIPOEEEXOUV TTOAU O€ Ox€on WE TN
ypaupn g Tiow Baong.

A@aipéoTe T0 KGAUPPa BpaucudTwy Kal TOTTOBETAOTE TO
akpo@Ualo (TTpoalpeTikd ageaoudp). NMpooapTAoTe Tov

MNa epyaleio xwpig akpo@uaio GGKO GKOVNG GTO aKpoPUalo. To akpo@UaIo Eival KWVIKO.
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‘Otav TpooapTdTe TO 0AKO OKOVNG, WOAOTE TO KAAG péoa
OTO OKPOPUOIO £WG TO TEPUA VIO VA PNV ATTOKOAANBET
KaTd TN AgIToupyia.

MNa epyaAgio pe akpo@Uoio

MpooaptrioTe TOV 0GKO 0KOVNG OTO OKpo@Ualo. To
aKpo@UaIo gival KwVIKG. OTav TTPOCaPTATE TO OAKO
oKbévNG, WOAOTE TO KAAG p€oa OTO aKPOPUOIO £WG TO
TEPHA VIO va unv atrokoAAnBei katd Tn Asimoupyia.

(Eik. 11)

‘Otav o gdkog okOvNG gival HIooyePATog, BydaATe To 0dKO
oKkovNG aTrd To £pyaAEio Kal TPABAETE TOV GUVOETH PO
TTPOG Ta €§w. ASEIGOTE TO TTEPIEXOMEVA TOU GAKOU OKAVNG,
XTUTTWOVTOG TOV EAGPPIG VIO VO QAIPECETE T CWHATIOIN
TTOU UTTEPXOUV TTPOCKOAANPEVA OTO ECWTEPIKO TTOU
eVOEXOMEVWG VO EUTTODICOUV TNV TTEPAITEPW GUAAOYT.

ZHMEIQZH:

* Av ouvdéaeTte NAekTpIKr) okoUTTa TNG Makita o€ auté 1o
epyaAeio, PTTopeite va dIECAYETE EPYATiES TTIO
atodoTIKA Kal o Kabapd.

2Uvdeon nAekTpikig okoutrag (Eik. 12)

Mo epyaleio xwpig akpopuacio

‘Otav BéAeTe va ekTEAEOETE EpYaOieg TTAaviopaTog kabapd,
ouvdéaTe TNV NAeKTPIKr okoUTa TNG Makita oTo epyaAeio
TToU J100£TeTE. KATOTTIIV OUVOEDTE TOV EUKAUTITO CWARVA
TNG NAEKTPIKAG OKOUTIAG OTO OKPOPUGIO (TTPOQIPETIKO
ageaoudp) OTIWG OTTEIKOVIZETAI OTIG EIKOVEG.

MNa epyaAgio pe akpo@Uoio

‘Otav BéAeTe va ekTEAETETE Epyaaieg TTAaviopaTog kabapd,
OuVvOEDTE TNV NAEKTPIKA okoUTTa TNG Makita 1o epyaAeio
TTou J100£TeTE. KATOTTIIV OUVOEDTE TOV EUKAUTITO CWARVA
TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG OTO aKPo@Ualo, OTIwWG
QATTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEG.

Fwvia (rpoaipeTikd ageooudp) (Eik. 13)

H xprion ywviwv emTpéTel TRV aAAayr Tng katelBuvang
atrooAnG BpauoUATWY YIa TNV EKTEAECT TWV EPYOCIWV UE
Mo KaBapd TpdTTO.

MNa epyaAeio xwpig akpoploio

A@aipéoTe To KAAUPPa BpauoudTwy Kal TOTTOBETATTE TO
akpo@Ualo (TTpoaipeTikd agegoudp). ToroBeTAOTE TN
ywvia (TrpoaipeTikd ageooudp) 0To aKPOoPUOIo ToU
epyaheiou oAioBaivovTdg TNV aTo epyaAeio. MNa va Tnv
BydaAeTe, amAd TpaRgTE TNV.

MNa epyaAeio e akpo@Uoio

TotroBeTAOTE TN Ywvia (TTPOaIPETIKO ageooudp) aTo
akpo@Uaio Tou epyaAeiou oNigBaivovTag TV aTo £pyaAcio.
Ma va Tnv BydAete, atmAd TpaBAgTe TNv.

AEITOYPIIA

Katd tnv xprion Tou epyaAgiou KPATAOTE TO EPYaAEio yepd
JE To éva Xépl aTn AaBr kai To GAAo Xépl aTn AaBn
SI0KOTITNG.

Asgitoupyia mAavioparog (Eik. 14)

MpwTa, AKOUUTIACTE TNV YTTPOCTIVA BACN Tou epyaleiou
ETTAVW OTNV ETTIYAVEIA TOU TEUOXIOU EPYOOiag Xwpig va
£€pyovTal Ta Jayaipia o€ eagn. EvepyotroinaTe 1o
epyaAeio kal TTEPIYEVETE WG GTOU Ta payaipia
QTTOKTAOOUV TNV TTARPN TaxUTNTA Toug. Katotiv, KIVAOTE
TO £PYOAEio OIya-01yd UTTpOgG T UTTPOOTd. ACKAOTE TTiEaN

OTO PTTPOCTIVO THAUG TOU EpyaAgiou oTnv apxr Tou
TTAQViIoPATOG Kal OTO TTiow PEPOG OTO TEAOG TOU
TAaviopaTtog. To TTAGviopa Ba ival eukoAdTEPO av
dWaoeTe KAion aTo TepdyIo epyaaiag Ye akivnto TpoTro,
WOTE VA TTAQVICETE KATTWG KATNPOPIKA.

H TaydTtnTa kai 1o BaBog KoTrg kabopifouv To €idog Tou
TeAEIWpaTOG. H nAekTpIikA TTAGVN ouveyiCel va kOBel pe
ToXUTNTa TTOU OEV B £XE1 WG ATTOTEAEOUA TNV EUTTAOKN
Aoyw Twv BpauapdTwy. MNa mpdxeipn KoM, 1o BABOG TNG
KOTTAG PTTOPE] va augnBei, evw yia éva KaAd TeAsiwpa Ba
TIPETTEl VO PEIWOETE TO BABOG KOTTAG KAl va TIPOWBEITE TO
epyaAeio o apyd.

Anpioupyia aulakiwyv (évwon JE YKIVIOIA)
(Eik. 15)

Ma va KAveTe pia BNUATikh KOTTH OTTwG aTrelkovideTal otnv
€IKOVaA, XPNOIPOTIOIROTE TOV 00Ny GKpou (Kavévag
0drynong) o oTToiog aTTOKTIETAl WG ageaoudp. (Eik. 16)
2xedIAOTE PIa YPAPMN KOTTAG OTO TEPAXIO EPYACIAG.
TotmoBeTAOTE TOV 0dNYO GKPOU OTNV OTIA OTNV TTPdCTOoWN
Tou epyaAeiou. EUBUYpaupioTe TO AKPO PaxaiploU JE Tn
ypauun kotng. (Eik. 17)

PuBpioTe Tov 0dnyd dkpou €wg 6Tou €pBEI o€ £TTAPN UE
TNV TTAEUPE TOU TEPAYIOU £PYATiag Kal 0T GUVEXEIQ,
oTaBepoTToifoTe Tov aiyyovTtag TN Bida. (Eik. 18)

Katé 1o mAdviopa, KIviioTe To epyaA&io ye Tov odnyo
GKPOU EUBUYPAPMIOUEVO PE TO TTAQIVO TOU TEPaXiou
epyaoiag. EISGAwG, utropei va TTpokUWel avopoidop@o
TAGviopa.

MéyioTn dnuioupyia auAakiwy (évwaon e ykiviaid) Babog
9 xIA (Eik. 19)

‘lowg emBupEiTE Va QUEATETE TO PAKOG TOU 0dnyou
TIPOCOPTWVTAG éva TTIPOCOETO KOPPATI EUAOU. ZTOV 0BNYO
TIAPEXOVTAI OTTEG EUKOAIOG YIa TO OKOTTG auTO, OAAG Kal
yla TNV TTpoodpTnon evég odnyoU TTPoEKTAaNG
(TTpoaIpPETIKO agETOUAP).

Fwviotopn (Eik. 20 kai 21)

Ma va KAVETE pIa YwVvIOTOUA OTIWG ATTEIKOVICETAI OTNV
€IKOVaA, EUBUYPAUMIOTE TNV EYKOTTH) OXAUOTOG «V» OTNV
JTTPOCTIVH BAON PE TO AKPO TOU TEPAXIOU EPYOTiag Kal
TAavioTe.

2YNTHPHZzH

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO pyaAeio gival aBnoTd
KO ATTOOUVOEDEPEVO aTTO TO NAEKTPIKG pEUUQ TTPIV
eKTEAEOETE OTTOIOBATIOTE Epyaadia EAEyxou 1
ouvTHPNONG O€ AUTO.

AKOVIOUO TWV JaxaIpIWV TTAAVIoPATOG

Mévo yia ocupBaTikd paxaipia (Eik. 22)

Na diaTnpeite TTavTa Ta paxaipia 0ag alXUNPAa yia va EXETE
Tn BEATIOTN duvaTh ammédoon. XpnoIPOTIOINOTE TOV
UTTO80X£0 AKOVIOPATOG (TTPOTIPETIKG ageooudp) yia va
APAIPECETE XAPAYEG Kal va TTApAyeTe £va kaBapod dkpo.
(Eik. 23)

Mpwra, xahapwaTe Ta 800 TTagINAEdIa aToV UTTOdOXED KAl
elodyete Ta payaipia (A) kai (B), WwoTe va épxovtal o€
emman pe TiIg TAeupég (C) kai (D). Katommv, ogigre Ta
Tragiuadia. (Eik. 24)

BuBioTe TNV TETPA akoviopaTtog o€ vepd yia 2 ) 3 AeTITd
TIpIV o116 TO aKOVIoPa. KpaTraTe Tov UTTodoXED WOTE Kal
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Ta OUO paxaipia va £€pxovTal o€ ETTAQH PE TNV TTETPA
QAKOVIoOPOTOG YIa TAUTOXPOVO aKOVIOUA aThV idia ywvia.

AAAayR kapBouvakiwyv (Eik. 25)

Na agaipeite kal va EAEyXETE TAKTIKA Ta KapBouvakia. Na
QAvTIKABIOTATE Ta KAPPBOUVAKIA OTaV £XOUV GOApPEi Ewg TNV
£vdeign opiou. Na diatnpeite Ta kapBouvdkia kabapd kai
eAelBepa yia va YAIoTpoUv aTig uTtodoxEg. Mpétrel va
aAA@leTe TauTOXPOVa Kal Ta dUo kapBouvdkia. Na
XpnaoipoTtroleite pévo KapBouvdkia idiou TUTTOU. (EIK. 26
Kai 27)

XpnaoiyotroinoTe 1o KatoaRidl yia va ByAAeTe To KAAUPHA
BpaucpdTwy 1 T0 akpouoio. (Eik. 28)

Me 1n BonBeia evog kataaBidiol, BYAATE Ta KATTAKIO
uTTO80X NG Yia Ta KapBouvakia. ByaATte Ta ¢Bapuéva
KapPBouvakia, TOTTOBETAOTE Ta KaIVOUPYIa Kal ac@alioTe
Ta KATTAKIO UTTOQOXNG VIO Ta KOPBOUVAKIA.

lMa va diatnpeital n AZPAAEIA kai n AZIOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol EPYATiEG ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroladrroTe GAAN epyacia cuvtipnaong  pubuiong, Ba
TIPETTEl va eKTEAOUVTAI OE £§OUCIOdOTNUEVA KEVTPO
€guTTNPETNONG TNG Makita, kai TTévToTe pe TN xprion
avTaAAakTIKWV TG Makita.

NMAPEAKOMENA

MNPOZOXH:

* ZuvIOTATal N XPrioN TwV TTOPAKATW agETOUGP Kal
eCaptnudTwy Pe To epyaleio TNg Makita pévo émwg
KaBopileTal aTo TTAPSV EYXEIPIDIO. AV XPNOIUOTIOINTETE
GA\a agegoudp f eEapTAPATA PTTOPEI VA TTAPOUCIACTE]
KivOuvog yia TTpOkAnon atopikoU Tpaupatiopou. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO AgETOUAP Kal Ta £apTANATA HOVO
Y0 TO OKOTTO YIa TOV OTToio TTpoopilovTal.

Av xpeldleoTe kaTola BorBeia f TTEPICTOTEPEG

TIANPOYOPIEG OXETIKA PE Ta aeaoudp auTd, atreubuvBeite

aTo TTANCIE0TEPO KEVTPO €GUTTNPETNONG TNG Makita.

* ATooAévio payaipl TTAGvng yia uwnAég TaxuTnTEG

* Maxaipl TTAGvng atréd BoAgpapio-kapRidio (yia
HokpUTEPN {wn) paxaipiol)

* Mikpd paxaipi TTAGvNG

*  ZuykpoTNUa UTTOdOYXNG OKOVIoUATOG

*  MeTpnTAg paxaipiold

e ZeT TTAGKOG OUYKPATNONG

*  0dnyodg dkpou (Kavévag odriynang)

* €T 00nyoU TTPOEKTACNG

« [étpa akovioparog

* Akpo@uaoio

*  ZUYKPOTNUO OAKOU OKOVNG

e Twvia

o KAeldi
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MNa 1Ig Eupwtraikég Xwpeg pévo
O6pufog ENG102-2
To auvnBeg oTabuIopévo eTTiredo Bopufou TTou Exel
kaBopioTei oUppwva pe TNV EN60745:
Emitredo nxnTikAg Trieong (Lya): 89 dB (A)
ETritredo nxnTIKAG 10X00G (Lwa): 100 dB (A)
ApeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @opdTe wTOaOTTIdES.
Kpadaouog ENG222-2
H ouvoAikn TiyA d6vnaong (diavuouaTikéd aBpoioua TPILY
agévwv) TTou €xel kaBopiaTei oup@wva pe TNV EN60745:
Kartdotaon Aeitoupyiag: TTAGviopa gahakng EUAgiag
EKTTOUTIA 86vnong (ay): 2,5 m/s?
ABeBaidmnra (K): 1,5 m/s?

EC ARjAwon Zuppépewong ENH101-12
H Eraipia Makita wg urelBuvog KATAOKEUAOTAG,
SnAwvel 6Tl TO TAPAKATW MNXAVNHA i HNXAVAPATA
TnG Makita:
Ovopagaia MnxavrjpaTtog: MAdvn
Ap. Movtéhou/ Tutrog: KPO800
aTToTEAET TTOPAYWYK O€ OEIPA Kal
ZUPHOPPWVETAI PE TIG 0KOAoUBeg Eupwiraikég
Odnyieg:
98/37/EK éwg TNV 28n Aekepppiou 2009 kai
eTTakOAouBa pe TNV 2006/42/EK atd Tnv 29n
AekepBpiou 2009
Kai katagkeuddovtal UP@WVA UE TO TTOPAKATW TTPOTUTTA
A TUTTOTTOINMEVA £yYpOQaA:
EN60745
O €¢ouaI0d0TNUEVOG POG AVTITTIPOoWTTOG 0TNV Eupwytrn
dlatnpei Ta TEXVIKA £yypaga, 0 OTToiog givail:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

10n PePpouapiou 2009

i

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
884915A994



